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Nastrény systém Super Speedfit®, od firmy John Guest

Nastréné spojky firmy John Guest zajistuji trvalé, bezpec¢né a
t&sné spojeni mezi trubkou a spojovacim prvkem.

Nastréné spojky John Guest jsou idedlni pro pouziti v kom-
plexnich trubkovych systémech, jakoz i v zafizenich pro Skoleni
a testovani, ve kterych se spojeni ¢asto rozpojuje a uzavira.

Provedeni spojeni o4 - o 22 mm

o O krouzek

0

PFidrzny prvek

/
—

Zuby z uslechtilé ocele

Trubku ufiznout pravouhle a bez ottepl.
Zaijistit, aby trubka neméla ostré hrany, podélné ryhy nebo jina
poskozeni.

Spojeni drzi predtim nez utésni

Spojka zabira predtim nez utésni. Trubku zastréit az na doraz.

Trubku zastréit az na doraz. Pfidrzny prvek je vybaven zuby z
uslechtilé ocele a drzi trubku pevné ve spojce.
O krouzkem vznika Uplné tésné spojeni.

Kontrola spojeni zatazenim za oba konce trubky

(4]
@ »

PrezkouSejte, jestli je trubka spravné zastréena.
Toto je zatazenim za oba konce lehce mozné.

Uvolnéni spojeni

Pridrzny prvek
‘ zatlacit zpét

Trubka mize byt uvolnéna, kdyz je pfidrzny prvek zatlacen zpét.

Technika systému s g 28 mm

Trubka

Pridrzny prvek
Sroubovaci uzavér

Nové Spojky o 28 mm

Rada vyrobkd Super Speedfit byla rozsitena o @ 28 mm. Aby byla zaji$téna
jedine€na technika drzeni a tésnéni, maji také tyto, jako vSechny spojky
Speedfit, pfidrzny prvek se zuby z u$lechtilé ocele a jeden O krouzek.
Spojka mlize byt montovana a demontovana bez pouziti naradi.

Provedeni spojeni systému s o 28 mm
Jako u véech ostatnich velikosti, mizZe byt také zde bezpecné spojeni pro-
vedeno jednoduchym zastr€enim trubky. Oto€enim Sroubovaciho uzavéru
o 1/4 otacky (2 kliknuti) je pfidrzny systém dvojité zajistén a je zajisténo sli-
sovani O krouzkd na vnéjsi primér trubky. Timto postupem jsou také redu-
kovany vSechny bo&ni a podélné pohyby.

PFidrzny prvek
'zatlaéit zpét

Trubku
‘ odstranit

Uvolnéni spojeni systému s g 28 mm
Aby bylo mozné nastrénou spojku uvolnit, musi byt Sroubovaci uzavér
otoCen o 1/4 otoceni proti sméru hodinovych ruci¢ek. Nyni je spojeni
odjisténo a mlze byt jako nastréna spojka Speedfit stisknutim p¥idrzného
prvku uvolnéno. (viz uvolnéni spojeni @ 4-22 mm)
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Q?
e |dedlni pro stlaceny vzduch a kapaliny .
o 2

e Kuvalitni vyroba BS 5750 Part |, ISO 9001, EN 29001 od 1989 @{i\

o Montovatelné bez naradi

e Rychlé uvolnéni spojeni @ %E‘

Super Speedfit® - ,Kvalita, ktera spojuje

John Guest

e Jednoducha a rychla instalace "right first time"

T
Schvaleni pro pitnou vodu e

e Zadny dodate&ny tésnici material a potraviny SK 266001
e Pouzitelné pro velky poCet kovovych a plastovych i« oswedsenipro  wr= ' Osveddent pro JG polyety-
trubek JG polyamidové trubky Iénové trubek a nastréné
a nastréné spojky pro - spojky pro pouziti v
v s v . v oz pouziti s tlakovym . - kontaktu s potravinami
e Uvolnéni a upevnéni vicekrat mozné vzduchem
e Velmi dobré pritokové vlastnosti
e Velkd mnohotvarnost vyrobku (unifikovany systém) "
e Ochranné CepiCky na ochranu systému nebo barevné SBLIc,
kodovani R
. . . National Sanitation _I:' -""_:.
e Na seznamu Sanitation Foundation (NSF-51) USA Foundation Listed :‘; P H o]
o Rabukany w150 ":‘
. o i -
e Materidly schvalené od Food and Drug Fo AV

Administration (FDA)
e Schvalené od Water Research Centre (WRC) U.K.

e SK-schvaleni 266-001 pro némecky napojovy prdmysl

John Guest unifikovany systém
Standardni série mohou byt mezi sebou kombinovany.

%Illil = glllw + w==il

I

. -
Klin = KB + =i
3 =

Mim = éllﬂﬂ + =mil

I

Srovnani palcové —> metrické rozméry

5/32"» 40 mm 3/16"» 4,8 mm 1/4">» 6,35 mm 5/16"»8,0mm 3/8"—» 9,5 mm
1/2" 12,7 mm 3/4" -» 19,05 mm
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Technické vlastnosti fady vyrobktit METRICKE o 4-28 mm

Pracovni tlak a teplotni rozsahy
Spojky Super Speedfit”, jsou pouZitelné pro nasledujici
tlaky a teploty:

Teplota Tlak* Tlak
3 4-8 mm @ 10-28 mm
Vzduch
-20 °C 16 bart 10 bart
Kapaliny a
vzduch
+1°C 16 bart 10 bart
+23 °C 16 bart 10 bart
+70 °C 10 bart 7 bard

* Udaje tlaku jsou také zavislé na materialu trubek.
Obratte se na nas.
Pouzitelné také pro vakuum

V zavislosti na pouzitych hadicich mohou byt spojky za urcitych
podminek nasazeny také pro vysSsi tlaky a teploty. Prosim
obratte se na nase oddéleni zakaznického servisu.

Druhy trubek
Plastové trubky PE, PA nebo PUR trubkové matridly,
které odpovidaji tolerancim (viz nize).

Pro mékké a tenkosténné trubky zésad-

né doporucujeme nasazeni stabilizacnich

pouzder a téz prekontrolovani tlakovych
rozsah( pouzitych trubek. (Prosim
obratte se na nas).

Mosaz, médéno-hlinikové trubky, které
odpovidaji tolerancim (viz dole).

Kovové trubky

Kovové trubky (tvrdé) Zde je pouzitelnost nastrénych
event. s povrchovou  spojek tfeba pfedem prezkous$et.
Upravou Prosim obratte se na nas.

Je bezpodminecné nutné, aby vnéjsi primér trubek nevykazoval
zadna poskozeni event. podéiné ryhy.

Tolerance trubek
Spojky Super Speedfit”, mohou byt nasazeny pro nasledujici
rozméry trubek a tolerance.

Béhem této doby nesmi dojit k zadnym netésnostem na spo-
jenych mistech. Pfitom jsou uzaviraci zatky a koncové Cepicky
Castecné uzite€né, aby bylo mozné otvory jednoduse uzavfit a
zajistit tésné spojeni.

P¥i integraci nasich vyrobkd do kompletnich systém
doporucujeme provést samostatné testy (pfezkouseni funké-
nosti, prfezkouseni prdtokového mnoZzstvi, odolnost proti che-
mickym latkam, atd.).

K prezkouseni bezpeénosti dale doporucujeme tyto Udaje
zkousky pisemné dokumentovat, aby v pozdéjSim ¢asovém
pribéhu nevznikly zadné nedostatky.

Chemické kapaliny

P¥i pouzivani chemickych nebo jinych potencialné agresivnich
kapalin se prosim obratte na nase oddéleni zakaznického ser-
visu. Toto plati také pfi pouziti kapalin na Cisténi trubek (uvnitf
a vne).

Spojky Super Speedfit” se nedoporuéuji pro pouzivani s
explozivnimi plyny, petrolejem a jinymi pohonnymi latkami
nebo pro jina kriticka pouziti.

Ochranné ¢epicky

Jsou k dispozici jako dodate€na ochrana proti vyklouznuti
hadice nebo jako barevné rozliseni.

Stalost vlci potravinam

VSechny v katalogu zobrazené spojky odpovidaji predpistiim
zakona o potravindch a mohou byt proto bez problémd pouzity
pro nasazeni s potravinami.

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro
plastové zavity BSP

Zavit Zavit Zavit
Velikost zavitu 1/8“ —-1/4% | 3/8“—-1/2“| 3/4“
Max. utahovaci moment| 1,5 Nm 3,0 Nm 4,0 Nm

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro
plastové zavity BSPT, BSP

Zavit Zavit
Velikost zavitu 1/2¢ 3/4¢
Max. utahovaci moment 4,0 Nm* 5,0 Nm*

Vnéjsi primér D 4-5 mm @ 6-28 mm
trubky (mm)

Tolerance +0.05/-0.07 +0.05/-0.1
(mm)

Instalace a test systému

Predtim nez budou pouzity, mély by byt vSechny hadice a spojky

Cisté a neposSkozené. Aby byla zajisténa tésnost systému pred
dodanim zékaznikovi, mely by byt vSechny instalované hadice a
spojky po instalaci pfezkouseny. Viz také v kapitole : "Jak prove-
du spojeni " (strana 2).

Testovani systému

K prezkousSeni, zda je systém korektné instalovan, doporucujeme

testovani systému. Pfed uvedenim do provozu systém

prezkousejte, jedno zda se jedna o novy nebo jiz existujici

systém.

— Systém by mél byt testovan pfi provoznim tlaku 10 barl po
dobu 10 minut.

- Snizeni tlaku na 0 bard.

— Poté by mél byt systém po dobu dalSich 10 minut testovan pfi

pracovnim tlaku 2 bard.

*Tyto hodnoty se mohou ménit. Zde existuje zavislost na tés-
nicim materialu zavitu.

Aby bylo zajiSténo, Ze byla montaz pfesné provedena,
doporucuje se instalaci pfed pouzivanim prezkouSet. Stejné
tak by méla byt pfekontrolovana tésnost.

Maximalni utahovaci moment je orientovan na pouziti spojek
Speedfit a vztahuje se na v katalogu uvedend provedeni podle
mezinarodnich specifikaci.

Cisténi spojek/chemicka odolnost
V pfipadé potieby se obratte na nas. (Viz také pokyn na str. 11).

Zaruka

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a vady materialu,
je uzivatel zodpovédny za to, aby spojky a podobné vyrobky
byly pro pouziti vhodné.

P¥i instalaci musi byt dbano nasich doporuceni a pfislusnych
platnych povoleni a musi byt dodrzeny narodni normy.
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Rada vyrobkt PM/KM

- pro metrické rozméry trubek

Rada vyrobk{ PM pro metrické rozméry trubek je vyrobena z &erného
kopolymeru acetalu a je vybavena vici potravinam inertnim nitrilovym
O krouzkem.

Rada vyrobkil je obzvlast vhodna pro pouziti s kapalnymi médii, vzdu-
chem, jako téz inertnimi plyny a mGze proto byt pouZita také pro

No/COo.

Dale jsou vyrobky série PM vhodné pro pneumaticka a vakuova pouziti v
nejriiznéjsich prlmyslovych oborech. 1]
Technickeé informace viz strana 2 + 5 ;; f

Pripojka k zasroubovani (paralelni zavit) Uhlova spojka

Cis.vyr.  Vné.pr.  Zaw. Cis. vyr. Vné. pr. trubky

PMO051013E 10 3/8" 26 22 95 70 24
PMO051014E 10 12 26 27 1256 70 30
PMO51213E 12 3/8" 31 24 95 85 26

trubkyBSP PMO304E 4 2 2 18 25
PMOIO4HE 4 18 17 14 55 25 15 PMO30SE 5 2 24 18 35
PMO0412E 4 14 16 17 80 25 18 PMO30GE 6 27 27 20 50
PMOIOSHE 5 18 7 14 55 35 15 PMO30SE 8 30 30 21 65
PMOOS12E 5 14 16 17 80 35 18 PMO310E 10 35 3 2 75
A—e PMOIOGHE 6  158° 20 15 55 40 16 PMO312E 12 44 44 % 85
F -L PMOOG12E 6 14 16 17 80 50 18 PMO31SE 15 50 50 37 120
ob = ' 1, PMOIBME 8 B 20 77 55 40 1B PMO318E 18 60 60 4 160
richozt ==l | & j“g PMOTOBI2E & 14 16 17 80 60 18 "oo PMO32E 22 67 67 49 102
otvor I pmotost3e 8w 6 2 95 65 24 o osi PMO32BE 28 & 85 4 230
PMO11012E 10 14 23 20 80 70 22 - otvor
o pponcen PMOMOBE 10 38 19 2 95 75 24 PFim4 spojka
PMOHOME 10 12 18 27 125 75 0
PMOH1213E 12 38° 21 24 95 85 26 Gis. vy,
PMOH214E 12 12 22 27 125 85 0 PMO404E 4 @ 14 25
PMOMS14E 15 12 26 27 125 120 0 PMO405E 5 2 14 35
PMO11814E 18 172" 46 30 12.5 12.7 36 PMO406E 6 35 15 5.0
PMO12216E 22 3/4° 46 32 150 10 36 PMO408E 8 2 18 65
N PMO410E 10 4 20 75
Pripojka k zasroubovani (kuzelovy zavit) PMO0412E 12 51 23 8.5
- — PMO415E 15 62 28 120
Cis.vyr.  Vné.pr.  Zav. A B c @D OE |es ® PMO418E 18 65 32 16.0
trubkyBSPT PMO0422E 22 71 3 19.2
PMOIO4O1E 4 18* 15 15 10 25 17 Min. prichozi otvor  PMO428E 28 o1 50 230
PMO0O402E 4 14 14 17 1 25 18
— —— 15 10 85 17 Pripojka k zaSroubovani (paralelni zavit)
A . PMOT0S02E 5 14 14 17 1 35 18
1 PMO1OGOTE 6  1/8° 18 17 10 40 18 u Gis.wr  Vnepr Zv. A B C @D OF
PMO0G02E 6 14 14 17 1 50 18 brdla  BSP
=~ PMO10B01E ™8 /8% 1817004008 PMOSO4HE 4 8 20 14 55 25 15
° Pe PMOWOBOE B8 14 W 17 160 1B PMOS0412E 4 e 21 17 80 25 18
oo ——  PMOIOSOSE 8 3BT 18I0 2 PMOSOSME 5 18° 20 14 55 35 15
PMOM002E 10 14" 21 20 T 2 ey PMO50512E 5 121 17 80 35 18
PMO011003E 10 3/8¢ 17 20 13 70 22 krouzek O s PMO050611E G 1/8¢ 29 15 55 40 16
o PMOI004E 10 12* 15 2 16 75 24 / isw PMOSOB12E 6 14 22 17 80 40 18
* NPTF Zév. e i = PMOSOBI1E 8 8 28 17 55 40 18
PMO1{204E 12 12t 2224 16 85 % % E ® °2  PMos0st2E 8 e 23 17 80 55 18
010622 7 iz Gl > PMOS0813E 8 38 23 2 95 55 24
‘L A g PMOSI012E 10 W 26 20 80 70 22
§.
S

Cis. vyr. Vné. pr. trubky

:ng;i : 2: gj 12 22 PM051214E 12 1/2¢ 31 271 125 85 30
e 6@ om o et B
PMO0208E 8 42 30 21 6.5 ’ '
PM051814E 18 1/2¢ 50 27 145 127 30
A PMO0210E 10 50 35 25 75
PMO212E P o5 m 2 85 PM052214E 22 1/2¢ 60 27 145 122 30
e s on o2 v ow e w oz L mom
g {c PMO21GE 18 89 61 44 16.0 i )
Br222H - o 61 49 32 * = Mosazné provedeni bez zapouzdieného krouzku O
Min. préichozi  PM0228E 28 121 85 60 23.0

otvor pod kli¢ovym otvorem.

n Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje uvedeny v mm.
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D~ Min. prichozi
(SW) otvor

Hrdlo k zasroubovani (kuzelovy zavit)

Cis. vyr.
PM050401E
PMO050402E
PM050501E
PM050502E
PMO050601E
PMO050602E
PM050801E
PMO050802E
PMO050803E
PM051002E
PMO051003E
PMO051004E
PM051203E
PM051204E

Cis. wyr.
PMO060504E
PMO060604E
PMO060605E
PMO060804E
PMO060805E
PMO060806E
PMO061006E
PM061008E
PM061208E
PM061210E
PM061510E
PM061512E
PM061815E
PM062215E
PM062218E
PM062815E
PM062822E

Vné. pr. hrdla
4

@ oW o o oo~

Vné.

Cis.vyr.  Vné. pr. hrdla
PMO0804R 4
PMO0805R 5
PMO0806R 6
PMO808R 8
PMO0810R 10
PMO0812R 12
PMO0815E 15
PMO0818E 18
PMO0822E 22
PMO0828E 28

Cis. wyr.
PMO090411E
PM090412E
PMO090511E
PM090512E
PMO090611E
PM090612E
PMO090811E
PM090812E
PM090813E
PM091012E
PM091013E
PMO091014E
PM091213E
PMO091214E
PM091513E
PMO091514E
PM091814E
PM092214E
PM092216E

4
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Uhlova spojka k zasroubovani (paralelni zavit)

1/8¢
1/4*
1/8"
1/4*
1/8"
1/4*
1/8*
1/4*
3/8"
1/4*
3/8"
12
3/8"
1/2
3/8*
172"
1/2¢
12
3/4*

Zav. BSPT

1/8¢
174
1/8*
1/4*
1/8*
174
1/8*
174
3/8“
1/4*
3/8"
172
3/8“
172

pr. hrdla Vné. pr. trubky

35
36
36
37
37
37
40
40
46
50
56
61
72
72
72

na dotaz

82

127
12.7
16.2
178
19.6
21.6
249
28.2

32
40

4 - 12 mm Cervena / 15 - 28 mm &erna

Vné. pr. trubky Zav. BSP A

24
24
24
24
27
27
30
30
30
35
3
35
44
44

36

30
31
30
31
34
35
36
37
37
42
42
42
50
50

o™

33
33
38
4.1
4.6
47
5.0
5.0
47
4.0

55
8.0
55
8.0
55
8.0
55!
8.0
9.5
8.0
9.5
125
9.5
125

(=)

@C @b @E
5 25
6 25
6 3.5
8 35
8 4.0
8 5.0
10 5.0
10 6.0
12 6.0
12 74
15 74
15 9.0
18 12.0
22 12.0
22 16.0
28 170

(4]
14 25
17 25
14 35
17 35
15 4.0
17 40
17 4.0
17 55
22 55
20 70
22 70
271 70
24 85
27 85

254
259
26.2
26.9
31.2
33.9
40.0
40.0
40.3
52.0

aov®

™2

oF
PMO090401E
PMO090402E
PM090501E
. PMO90502E
PMO090601E
PMO090602E
(_ PMO090801E
PMO090802E
o/ win. * PM0S080SE
SWI prichozl - pii0g1002E
PMO091003E
PMO091004E

PM091203E

PM100411E
PM100412E
PM100511E
PM100512E
PM100611E
PM100612E
PM100811E
PM100812E
PM100813E
PM101012E
PM101013E
PM101014E
PM101213E
PM101214E

I—

Min. préchozi otvor
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Uhlova spojka k zaSroubovani (kuzelovy zavit)

1/8*
1/4*
1/8"
1/4¢
1/8"
1/4*
1/8*
1/4*
3/8"
1/4*
3/8¢
172"
3/8"

Gis. vyr. Vné. pr. trubky  Zav. BSP A

1/8*
1/4*
1/8*
1/4*
1/8*
1/4*
1/8*
1/4*
3/8"
1/4¢
3/8“
172
3/8"
172

35
35
35
35
40
40
42
42
42
50
50
50
65
65

T spojka k zaSroubovani stfedni (kuzelovy zavit)

PM100401E
PM100402E
PM100501E
PM100502E
PM100601E
PM100602E
PM100801E
PM100802E
PM100803E
PM101002E
PM101003E
MAX @ PM101004E
PM101203E
PM101204E

A

<]
2
]
"
S
S
B 2
s
£
=
D
sW)

)
L]

-

PM110411E
PM110412E
PM110511E
PM110512E

. . PMHOGHIE
PM110612E
@%@D'a PM110811E
b A\Ji PM110812E
PM110813E

D SE

oW i PMIH012E
o
Pricho! pi1111013E
PM111014E
PM111213E
PM111214E

4

™ o o oo~

4

@™ o o o o v o

1/8*
174
1/8*
1/4*
1/8*
1/4*
1/8*
1/4*
3/8"
1/4*
3/8"
172
3/8“
1/2¢

Gis. vyr. Vné. pr. trubky Zav. BSP A

1/8"
1/4*
1/8°
1/4*
1/8*
1/4*
1/8*
1/4*
3/8°
1/4*
3/8"
1/2¢
3/8"
1/2¢

Cis. vyr.. Vné. pr. trubky  Zav. BSPTA

42
42
42
42
46
46
49
49
49
57
57
57
7
7

Cis.vyr.  Vné. pr.trubky Zav. BSPT

24
24
24
24
27
27
30
30
30
35
35
35
44

35
35
35
35
40
40
42
42
42
50
50
50
65
65

T spojka k zasroubovani postranni (paralelni zavit)

42 125
50 95
50 125

29
29
29
29
32
32
35
35
35
4
)
40
49
49

24
24
24
24
27
27
30
30
30
3
35
35
44
4

5.5
8.0
5.5
8.0
5.5
8.0
5.5
8.0
9.5
8.0
9.5
125
9.5
125
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1B 25 17
17 25 18
15 35 17
17 35 18
17 40 17
17 40 18
17 40 17
17 55 18
20 55 22
20 70 18
20 70 22
2 70 26
24 85 22

14 25 15
17 25 18
14 35 15
17 385 18
15 40 16
17 40 18
17 40 18
17 55 18
2 55 24
20 70 22
2 70 24
27 70 30
24 85 26
27 85 30

15 25 17
17 25 18
15 35 17
17 35 18
17 40 18
17 40 18
17 40 18
17 55 18
20 55 22
20 70 22
20 70 22
22 70 24
24 85 26
24 85 30

14 25 15
17 25 18
14 35 15
17 35 18
15 40 16
17 40 18
17 40 18
17 55 18
2 55 24
20 70 22
2 70 24
27 70 30
24 85 26
27 85 30

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.
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T spojka k zasroubovani postranni (kuzelovy zavit)

&is. vjr. Vné. pr. trubky Zav. BSPTA

PM110401E 4 18 40 24 10 15 25 17
PM110402E 4 174 40 24 11 17 25 18
PM110501E 5 18 40 24 10 15 35 17
PM110502E 5 174 40 24 11 17 35 18
PM110601E 6 18 44 27 10 17 40 18
PM110602E 6 174 4427 11 17 40 18
PM110801E 8 18 50 30 10 17 40 18
PM110802E 8 14 50 30 11 17 55 18
PM110803E 8 38 50 30 13 20 55 22
PM111002E 10 174 55 3% 11 20 70 22
préichozi PM111003E 10 3/8 55 3 13 20 70 22
otvor ~ PM111004E 10 12 55 3% 16 22 70 24
PM111203E 12 38 70 4 13 24 85 26
PM111204E 12 12 70 44 16 24 85 26

Prepazkova nastréna spojka

Cis.vy. Vné.pr A B C @D E

zavitu

F @G gH I J
BSP

PM1204E 4 35 25 135229 19 3/8* 25 16520 15 170

PM1205E 5 35 25 135229 19 3/8* 3.0 16520 15 170

PM1206E 6 34 25 135229 19 3/8* 50 16520 15 170

A PM1208E 8 40 29 16.0 274 22 1/2° 6.0 21.025 20 215
, PM1210E 10 41 29 16.0 274 22 1/2* 75 21.025 20 21.5

W PM1212E 12 52 38 225 38.1 28 3/4* 85 26532 24 270

Min. priichozi otvor

J

Jono 1zoyonud Ul

Min. vrtny otvor

Zvétsovaci spojka

A

Gis. vyr. Vné.pr Vnépr A B ©C @D @E
trubky hrdla
PM130405E 5 4 4 18 13 4 25

2 B|

o
Min. priichozi otvor

Pfima redukéni spojka

Cis. wyr. Vné. pr. trubky ~ Vné. pr. trubky A
PM200604E 6 4 35 15 25
PM200804E 8 4 42 18 25
PM200806E 8 6 42 18 5.0
PM201004E 10 4 42 20 25
A PM201006E 10 6 42 20 5.0
PM201008E 10 8 42 20 6.5
PM201208E 12 8 53 23 6.4
© PM201210E 12 10 54 24 76

]
Min. priichozi otvor

Uhlova redukéni spojka

Cis. . Vné. pr.trubky Vné.prtruboky A B C @D
PM210604E 6 4 27 27 20 25
PM210804E 8 4 30 29 21 2.5
PM210806E 8 6 30 29 21 5.0
PM211004E 10 4 35 34 25 2.5
t{ PM211006E 10 6 35 34 25 5.0
PM211008E 10 8 35 35 25 6.5
. ® PM211208E 12 8 43 41 33 6.4
oo PM211210E 12 10 45 43 33 7.6
Ll;/li\z:.’rprﬂchozi

ERERS I E

Gis. vyr. Vné.pr. Vné.pr A OB C D OE OF
trubky hrdla

PM220404E 4 4 2 13 9 17 4 25
PM220505E 5 5 2 13 9 17 5 35
PM220606E 6 6 25 15 11 18 6 40
PM220808E 8 8 27 18 13 19 8 55
= > PM221010E 10 10 33 20 15 24 10 70
Joe PM221212E 12 12 39 23 18 28 12 85
A PM221515E 15 15 51 27 19 34 15 105
X PM221818E 18 18 53 31 25 32 18 16
) 25 | Min. pricroyi  PM222222E 22 22 59 3 25 36 22 175

otvor

Y nastréna spojka

Cis. vyr. Vn&. pr. trubkyA B C @D OE
PM2304E 4 370 285 15.0 13.0 25
RM2306E* 6 355 26.8 12.9 13.9 45
PM2308E 8 50.0 41.0 216 20.0 b18)
RM2310E 10 na dotaz

RM2312E* 12 55.5 442 219 223 8.5

* Design odliSny od vyobrazeni.
Technické specifikace viz katalog
Nastréné spojky pro pouziti v pneumatickych
rozvodech strana 3.

Min. priichozi otvor

Trubkovy nastrény trn

Cis.vyr.  Vn&.pr. Trubkovytm GA @B @C D E F @G
trubky pro vni. pr.
PM250604E 6 4 6.0 6.1 13.0 420 180 208 28
PM250806E 8 6 8.0 69 13.0 431 193 208 35
PM251008E 10 8 10.0 10.0 178 50.0 222 24.8 6.7
D
E F
s ks

T redukéni spojka

Cis. vyr. Vné.pr.  Vné.pr A

trubky trubky
PM3018AE 18 15 87 56 40 12
PM3022AE 22 15 90 60 42 19.2

2D
Min. préichozi otvor

Nastréna spojka s vnitfnim zavitem

Cis.vjr.  Vng. pr. trubky Zav. A ©B @C @D E
PM450411E 4  1/8“BSP 280 130 154 24 140
PM450611E 6 1/8“ BSP na dotaz
PM450612E 6  1/4“BSP 320 166 186 48 170
PM450812E 8  1/4“BSP 325 166 186 62 170
A PM451015FE 10  5/8“ BSP na dotaz
PM4508F4S 8 7/16kx20UNF 340 198 175 46 16.0
a [l & dc PM4508C5S 8  1/2-16“UN 365 198 217 46 200

@D Min. prichozi
otvor

E(SW)

Koncovka pro uzavieni trubky

Cis. vyr. Vné. pr. trubky
PM4615E 15 mm na dotaz
PMAs22E 22 mm G  na dotaz

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny Udaje uvedeny v mm.
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PrisluSenstvi

Ochranna cepicka Vratné koleno

Vyobrazena ochranna ¢epicka je velice zajimava soucast Y X .
pfislusenstvi. Cis. vyr. \{puebll()yr \tlrr::bﬁ; A B ¢
Muze byt nasunuta po zavedeni trubky na spojku, nebo byt nasa-
zena v predmontovaném stavu se spojkou. PMUB15E 15,0 13,0 54,5 48,0 26,0
Tento prvek je lehce odstranitelny a dodavan ve velkém mnozstvi
barev..
Cis. vyr. Vné. pr. trubky @A 2B c D
PM1904E 4 14.6 5.2 7.6 4.0
oA c PM1905E 5 14.6 5.2 7.6 4.0
o8 PM1906E 6 16.6 6.5 6.9 45
o N v 1856 82 76 45 —— p —— p
PM1910E 10 21.0 10.2 9.1 50 Cis. vyr. Vné. pr. trubky Cis. vyr. Vné. pr. trubky
b PM1912E 12 24.0 12.9 10.2 5.0 PM1804R 4 PM1805R 5
PMI915E 15 27.0 15.2 10.0 6.4 PM1806R 6 PM1808R 8
PM1918E 18 31.6 19.2 12.1 6.4 PM1810R 10 PM1812R 12
PM1922E 22 35.4 226 13.0 6.4 CM1815S 15 CM1818S 18
CM18228 22
E = ¢erna
Dalsi barevna provedeni na dotaz. Uhlova svéraci lista
Uhlova' svéraci lista 1 I Cis. vyr. Vné. pr. trubky A B C ] D E
PMC1808R 8 na dotaz
Cis. vyr. Vné. pr. trubky PMC1815R 15 na dotaz
PM2608S 8
uzsios 10 BB
15CFB* 15 VWztusng d
22CFB* 22 yztuzné pouzdro
* Odlisny vzhled Cis. wyr. Vné. pr. trubky  Vné. pr. trubky

TSM1209S 12 9

Pokud bude trubka pouzita v teplovodnim systému, je nutné
Bouiit vyztuzné pouzdro.
rosim méjte na zfeteli: Ze maximalni dovolené tlakové

Uhlovy redukéni kus (40°)

namahani je zavislé od soucasti, ktera je zafazena nejnize.
Cis. vyr. Vné.pr.  Vné. pr. A B @c oD VétSina JG-spojek ma jiné dovolené tlakové namahani nez
trubky  trubky trubky, které jsou v katalogu uvedeny.
NC657 12 8 488 333 229 16,0 NGizky na stfihani Nizky na stfihani trubek
trubek ¢ 4 - 28 mm 24-12mm
\ Cis. vyr. Cis. vyr.
S t JG-TS 28 ﬁ" TS-NIP
o - Niizky na stfihani tru- Niizky na stihani trubek
> bek - nahradni bit - nahradni bfit
Cis. vyr. Cis. vyr.
) Nahradni brit 28 BLADE

Serie nastrénych spojek pro trubku VP 20 mm

T-spojka

Pfima spojka Uhlova spojka

T redukéni spojka
Rozméry a minimalni objednavaci mnozstvi na dotaz

Rada vyrobkti CM pro metrické rozméry trubek

Tato fada vyrobkd& CM pro metrické rozméry trubek je vyrobena z kopolymeru acetalu
(POM). Spojky jsou vybaveny vici potravinam inertnim EPDM O krouzkem a jsou vhodné
pro pouziti s vodou. Mohou byt pouzity také pro dalsi kapaliny. (Prosim obratte se na

nas). ]
Rada vyrobk({ CM neni vhodna pro pneumaticka a vakuova pouziti. Pro tato pouZiti ¥

prosim pouzivejte vyrobky s &is. vyr. PM (strany 6 - 9).

Pracovni teploty a tlakové rozsahy

Voda 10 bar( pfi 20 °C
7 bart pri 65 °C
VsSechny dalsi technické informace naleznete na strané 2 + 5 v téchto informacich o vyrobku.

Cis. vyr.  Vné. pr. trubky
NC2268 20-20-10

20 —|—20

10

Cis. vyr.  Ving. pr. trubky
NC2165 20

Cis. vyr.  Vng. pr. trubky
NC2174 20

Cis. vyr.  Vng. pr. trubky
NC637 20

Nastréna spojka s vnitfnim zavitem Pripojka na vytokovy kohoutek Pripojka na vytokovy kohoutek

Cis. wyr. Vné.pr.  Zavit Cis. wyr. Vné.pr.  Zavit Cis. wyr. Vné.pr.  Zavit
trubky BSP trubky BSP trubky UNS
CM451213FS 12 - 3/8 CM321014E 10 - 1/2 CM3210U7E 10 - 7/16-24
CM451214FS 12 - 1/2 = - '
5 = [ &
| Q58 s
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Cartridge (viz také katalog Cartridge)

John Guest série Cartridge umoznuje patentovanou spojovaci techniku vkladat pfimo do pfislusnych téles, jako napf. Fidicich
blokd, regula¢nich jednotek, atd. Udané detaily otvorli jsou dimenzovany pro kovové prvky.

U plastt se mohou hodnoty odliSovat. V pfipadé potieby se obratte na nas.

Prosime o pozornost a pfezkou$eni systému pred uvedenim do provozu.

Cartridge, kratka série 28 z mosazi

F+0,25
E+0,15
+0,00
D0,25—|
0,25+0,10 R0O,75
x45° — | Y MAX

|

L=

@A+ 0,05
@ G MAX

RO,75

@ Obzvlast vhodné pro pouziti, pfi kterych prostredi

nesmi prijit do styku s kovem.
(napf. kapalinové Fizeni)
Technické detaily viz strana 5.

Cis. vyr.  Vné. pr. trubky @A 2B @c D E F oG Cis.vyr.  Vné.pr.trubky GA OB gc D E F @G
MM2804N 4 1250 8.30 414 460 890 12.80 3.30 MM2804N2 4 1250 830 4.14 460 11.30 1520 3.30
MM2805N 5 11.98 9.06 513 457 863 1244 4.06 MM2805N2 5 11.98 9.06 513 457 11.17 1498 4.06
MM2806N 6 13.41 10.00 6.12 460 9.80 14.00 5.30 MM2806N2 6 13.41 10.00 6.12 460 12.20 16.50 5.30
MM2808N 8 13.82 11.94 813 546 10.15 1500 735 MM2808N2 8 13.82 11.94 813 546 12.70 1750 735
MM2810N 10  16.05 1400 10.15 6.86 11.81 18.17 9.20 MM2810N2 10 16.05 14.00 10.15 6.86 14.35 20.71 9.20
MM2812N 12 19.10 16.54 12.15 8.65 1550 23.50 11.20 MM2812N2 12 1910 16.54 12.15 865 19.00 2700 11.20
MM2815N 15 22.86 20.32 1519 9.00 1750 26.90 14.20
MM2818N 18 26.80 23.90 1840 9.00 19.10 29.20 1700
MM2822N 22 31.05 2780 2220 10.85 21.10 31.60 21.20 Prdmér 15 mm - 22 mm na dotaz.

Dodani: pridrzny prvek, mosazny krouzek a 2 O krouzky -
Dodavka: pridrzny prvek, mosazny krouzek a O krouzek - zvI4s&t zabalené.

zvlast zabalené.
Q? Q?

cartridge, krétké Sérle 28 y 4 p|aStU VUéi potravinam inertni pridrzny krouzek provedeni z plastu

s 1 O krouzkem

Pridrzny prvek z kopolymeru ) Cis. vyr.  Vné.pr.trubky @A gB @C D E F @G
et it potravinim inerin) [T PM280SE 5 11,99 906 513 490 864 1245 4,30
PM2806E 6 13,41 10,00 6,12 4,60 9,80 14,00 5,30
PM2808E 8 13,82 11,94 813 545 10,15 1500 7,35
PM2810E 10 16,05 14,00 10,15 6,86 11,81 18,17 9,20

PM2812E 12 NBR O krouzek rozméry na dotaz
[EE PM2815E 15 22,86 20,32 1519 9,50 17,50 26,90 14,20

PCM2812E 12 EPDM O krouzek rozméry na dotaz

Detaily otvor( viz obrézek nahore

Systémové téleso z vici potravindm inertniho kopoly- Montazni naradi a dal$i detaily na dotaz
meru acetalu se zuby z uslechtilé ocele, aby bylo

zajisténo fixovani pridrzné techniky v komponenté

T —p——" Dodani: ptidrzny prvek, mosazny krouzek a O krouzek - vzdy zvlast

zabalené

10
- Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.
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Technické vlastnosti fady vyrobkti PALCOVE (5/32“ - 3/4)

Pracovni tlak a teplotni rozsahy
Spojky Super Speedfit®, jsou pouzitelné pro nasledujici tlaky a
teploty:

Teplota Tlak*
Rozméry Rozméry
5/32%-5/16 3/8“-1/2¢
4 mm-8 mm 9,5 mm-12,7 mm
Vzduch
-20 °C 16 bar( 10 bar(
Kapalina a
vzduch
+1°C 16 bar( 10 bar(
+23 °C 16 bar( 10 bar(
+70 °C 10 bard 7 bart

* Udaje tlaku jsou také zavislé na materialu trubek.
Obratte se na nés.

Pouzitelné také pro vakuum

V zavislosti na pouzitych hadicich mohou byt spojky za urcitych
podminek nasazeny také pro vyssi tlaky a teploty. Prosim obratte se
na nase oddéleni zakaznického servisu.

Druhy trubek
Plastové trubky PE, PA nebo PUR trubkové matrialy,
které odpovidaiji tolerancim (viz nize).

Pro mékké a tenkosténné trubky zasadné
doporucujeme nasazeni stabiliza&nich
pouzder. (Prosim obratte se na nés.).
Pouziti mékkych hadic se doporucuje
pouze ve spojeni s trubkovym nastrénym
trnem. K upevnéni trubkového
nastréného trnu v mékkeé hadici se
doporucuje pouzivat spony.

Mé&kké hadice

Kovové trubky (mékké) Mosaz, médéné trubky, meékké kovy,
které odpovidaji tolerancim (viz dole).
Kovové trubky (tvrdé) Doporucujeme pouziti nasi fady vyrobk{

Superseal.

Pro nerezavéjici a jiny leStény/brouseny/povrchové upraveny
kov doporucujeme pouziti spojek Superseal.

Je bezpodmine¢né nutné, aby vnéjsi primér trubek
nevykazoval zadna poskozeni event. podélné ryhy.

Tolerance trubek ®

Spojky Super Speedfit ,mohou byt nasazeny pro nasledujici
rozméry trubek a tolerance.

Vné. pr. trubky 5/32%-3/16“ 1/4%-1/2%
(palce)

Tolerance/palce +0.001“/-0.003* +0.001“/-0.004*
mm +0.03/-0.08 +0.03/-0.10

Instalace a test systému
Predtim nez budou pouzity, mély by byt vSechny hadice a spojky
cisté a neposkozené. Aby byla zajisténa tésnost systému pred
dodanim zakaznikovi, mély by byt vSechny instalované hadice a
spojky po instalaci prezkouseny.
Viz také v kapitole : "Jak provedu spojeni" (strana 2).
Testovani systému
K prezkou$eni, zda je systém korektné instalovan, doporucujeme
testovani systému. Pfed uvedenim do provozu systém prezkousSejte,
jedno zda se jedna o novy nebo jiz existujici systém.
- Systém by mél byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bar( po
dobu 10 minut.
- Snizeni tlaku na 0 bard.
— Poté by mél byt systém po dobu dalSich 10 minut testovan pfi
pracovnim tlaku 2 bard.

Béhem této doby nesmi dojit k zadnym netésnostem na spojenych
mistech. Pritom jsou uzaviraci zatky a koncové CepiCky astecné
uzitecné, aby bylo mozné otvory jednoduse uzaviit a zajistit t&sné
spojeni.

P¥i integraci nasich vyrobkd do kompletnich systém
doporucujeme provést samostatné testy (prezkouseni funkénosti,
prezkouseni pritokového mnozstvi, odolnost proti chemickym lat-
kam, atd.).

K prezkouseni bezpecnosti dale doporucujeme tyto udaje zkousky
pisemné dokumentovat, aby v pozdéj$im ¢asovém pribéhu nevzni-
kly zadné nedostatky.

Chemické kapaliny

PFi pouzivani chemickych nebo jinych potencialné agresivnich kapa-
lin se prosim obratte na nase oddéleni zakaznického servisu. Toto
plati také pfi pouziti kapalin na Cisténi trubek (uvnitf a vné).

Spojky Super Speedfit® se nedoporucuji pro pouzivani s exploziv-
nimi plyny, petrolejem a jinymi pohonnymi latkami nebo pro jina
kriticka pouziti.

Ochranné cepicky

Jsou k dispozici jako dodate€na ochrana proti vyklouznuti hadice
nebo jako barevné rozliseni (viz strana

20 tohoto katalogu).

Stalost viéi potravindam

V8echny v katalogu zobrazené spojky odpovidaji predpistim
zékona o potravinach a mohou byt proto bez problémd pouzity
pro nasazeni s potravinami.

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro plastové zavity
BSP, BSPT & NPT

Zavit Zavit Zavit Zavit
Velikosti zavitu 1/8“ - 1/4“ | 3/8“ —1/2“ 3/4¢ 1«
Max. utahovaci moment| 1,5 Nm 3,0 Nm 4,0 Nm 5,0 Nm

Aby bylo zajiSténo, ze byla montaz presné provedena, doporucuje
se instalaci pfed pouzivanim prezkouset.

Maximalni utahovaci moment je orientovan na pouziti spojek
Speedfit a vztahuje se na v katalogu uvedena provedeni podle
mezinarodnich specifikaci.

Cisténi spojek z acetalu/polypropylenu

NasSe rada pro zakazniky, ktefi své systémy Cisti Cisticimi
kapalinami, je nepouzivat Cistici prostfedky s pH < 4 a s velmi
malym obsahem chlornanu. Po Cisticim procesu je tfeba systémy
proplachnout velkym mnozstvim vody z vodovodu, aby v nich
nezUstaly zbytky Cisticich prostfedkd, které by eventualné mohly
vyvolat chemickou reakci. Vyrobky John Guest se zkratkou PI, PM,
Cl, CM a RM jsou vyrobeny z acetalu. Spojky se zkratkou PP jsou
vyrobeny z polypropylenu a zarucuji ve srovnani se spojkami z
acetalu vétsi odolnost proti chemickym latkam. U spojek z PP je
také treba vzit na zretel jiné chemické vlastnosti.

Nasi dodavatelé doporucuji ECOLAB Oasis 133 jako Cistici
prostiedek, ktery vyrobky vyrabéné firmou John Guest snaseji.

Zaruka

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a vady materialu, je
uzivatel zodpovédny za to, aby spojky a podobné vyrobky byly pro
pouziti vhodné.

Pri instalaci musi byt dbano nasich doporuceni a pfislusnych
platnych povoleni a musi byt dodrzeny narodni normy.
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Rada vyrobk PI

— pro palcové rozméry trubek -

Nastréné spojky Pl jsou nabizeny pro velikosti trubek 5/32“ (4 mm) az
1/2“ (12,7 mm). Nastréné spojky jsou Sedé a vyrobené z kopolymeru

acetalu.

Na zakladé skuteCnosti, ze materidly dovoluji pouziti v potravinarské
oblasti, jsou nastréné spojky idealné pouzitelné pro potravinarska

pouziti a pouziti s pitnou vodou.

Stejné tak je mozné pouzit nastréné spojky pro vzduch, nezapalné plyny

(napt. Np, CO») a vakuové pouziti.

Technické informace viz strana 2 + 11.

Spojka k zasroubovani Kuzelovy zavit

Cis. vyr.  Vné. pr. trubky  Zavit

BSPT
PM010401S  5/32“ x 1/8%
PM010402S 5/32“ x 1/4“
PI010601S 3/16“ x  1/8“
P1010602S 3/16“ x  1/4“
PI010801S 1/4« x 1/8“
P1010802S 1/4¢ x  1/4«
PM010801S  5/16“ x 1/8“
PM010802S  5/16“ x 1/4“
PM010803S  5/16“ x 3/8“
P1011202S 3/8“ x 1/4¢
PI011203S 3/8¢ x 3/8“
PI011603S 1/2¢ x  3/8“
P1011604S 1/2¢ x  1/2¢

Spojka k zasroubovani Paralelni zavit

Vné. pr. trubky Zavit
BSP

Gis. vyr.

PIO10812S  1/4“ x 1/4¢
PI011212S  3/8“ x 1/4¢

L '

Spojka k zasroubovani Paralelni zavit

Zavit
; BSP
l NCPIO11211S 3/8“ x 1/8¢

NCPI011212S 3/8“ x 1/4«

Cis. vyr. Vné. pr. trubky

5

Spojka k zasroubovani

Cis. wyr.

PM010421S
PM010422S
PI010621S
P1010821S
PI010822S
P1010823S
PM010821S
PM010822S
PM010823S
PI011221S
PI011222S8
PI011223S
PI011224S
PI011623S
PI011624S
PI012026S

Cis. vyr.

PI0O106E3S
PI0106E5S
PIO106E6S
PIO108ESS
PIO108E6S
PMO0108ESS
PMO0108E6S
PIO112E5S
PI0112E6S

Gis. vyr.

PI0108F4S
PMO0108F5S
PIO112F4S
PI0112F5S
PIO112F6S
PI0112F8S
PIO116F8S
PM0108C5S
PI0112C5S

NPTF zavit USA

Vné. pr. trubky

5/32¢
5/32¢
3/16¢
1/4«
1/4«
1/4¢
5/16“
5/16“
5/16¢
3/8¢
3/8¢
3/8¢
3/8¢
1/2¢
1/2¢
5/8«

Spojka k zaSroubovani Provedeni Britisch "Nipple"

Vné. pr.

trubk
3/16¢

3/16¢
3/16¢
1/ “
1/4¢
5/16
5/16“
3/8%
3/8%

Spojka k zasroubovani Provedeni USA "Flare"

Vné. pr.
trubky

1/4¢
5/16
3/8%
3/8“
3/8%
3/8“
1/2¢
5/16
3/8“

Zavit
NPTF
1/8«
1/4«
1/8«
1/8%
1/4%
3/8¢
1/8%
1/4¢
3/8¢
1/8%
1/4¢
3/8%
1/2¢
3/8¢
1/2¢
3/4¢

X X X X X X X X X X X X X X X X

Zavit

BSW
x 3/8“-24
x 1/2¢-24
x 9/16“-24
x 1/2¢-24
x 9/16“-24
x 1/2¢-24
x 9/16“-24
x 1/2¢-24
x 9/16“-24

Zavit
MFL
1/4«

5/16“
1/4«
5/16“
3/8%
1/2¢
1/2¢
1/24-16
1/2“-16

X X X X X X X X X

Vyrovnavaci spojka

Cis. vyr.

o

P10206S
P10208S
PM0208S
P10212S
P10216S

Uhlova spojka 90°

PMO0304S
PI0306S
PI0308S
PMO0308S
Pl0312S
PI0316S

Pfima spojka

P10408S
PM0408S
Pl0412S
P10416S

NC128/112

Vné. pr.

Vné. pr. trubky ~ Zavit

BSP
x 1/4¢

trubky
5/32¢

3/16¢
1/4¢

5/16
3/8%
1/2¢

Vné. pr.
trubky
5/32¢

3/16¢
1/4¢

5/16“
3/8%
1/2¢

Vné. pr.
trubky
5/32¢

3/16¢
1/4¢

5/16
3/8%
1/2¢

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.



Hrdlo k zasroubovani

Cis. vyr.

PMO050401S
PMO050402S
PI050601S
PI050801S
P1050802S
PMO050801S
PM050802S
PMO050803S
P1051202S
P1051203S
PI051603S
Pl051604S

Hrdlo k zasroubovani

Cis. vyr.

PM050812S
Pl051212S
Pl051213S

Hrdlo k zaSroubovani

Cis. vyr.

PM050421S
PM050422S
P1050621S
P1050821S
P1050822S
P1050823S
PM050821S
PM050822S
PM050823S
P1051222S
P1051223S
P1051623S
P1051624S

Hrdlo k zaSroubovani

Cis. vyr.

PI0508E5S
PI0508E6S

PI0512E5S
PI0512E6S

Kuzelovy zavit

Vné. pr.

hrdla
5/32%
5/32%
3/16¢
1/4%
1/4%
5/16%
5/16%
5/16
3/8“
3/8“
1/2¢
1/2¢

Vné. pr.
trubky
5/16“ x
3/8“ x
3/8“ x

Vné. pr.

hrdla
5/32¢
5/32¢
3/16¢
1/4%
1/4%
1/4%
5/16“
5/16¢
5/16“
3/8¢
3/8¢
1/2¢
1/2¢

Provedeni Britisch "Nipple"

Vné. pr.

hrdla
1/4%
1/4¢«

PMO508E5S  5/16“
PMO508E6S  5/16“

3/8¢
3/8“

Paralelni zavit

NPTF zavit USA

Zavit
BSPT
1/8%
1/4¢
1/8¢
1/8¢
1/4¢
1/8
1/4¢
3/8%
1/4¢
3/8%
3/8¢
1/2¢

X X X X X X X X X X X X

Zavit
BSP
1/4«
1/4¢
3/8"

Zavit
NPTF
1/8¢
1/4«
1/8¢«
1/8¢
1/4¢
3/8¢
1/8¢
1/4«
3/8¢
1/4«
3/8¢
3/8“
1/2¢

X X X X X X X X X X X X X

Zavit

BSW
x 1/2¢-24
x 9/16“-24
x 1/2¢-24
x 9/16“-24
x 1/2¢-24
x 9/16“-24

Redukéni spojka

Cis. vyr.

Pl060605S
Pl061006S
Pl061008S
Pl061206S
Pl061208S
Pl061210S
Pl061610S
Pl061612S
NC2164

Uzaviraci zatka
Cis. vyr.

PM0804S
P10806S
P10808S
PM0808S
Pl0812S
P10816S

Uhlova spojka k zasroubovani

Cis. vyr.

P1090601S
P1090801S
P1090802S
PM090801S
PM090802S
PM090803S
P1091202S
P1091203S
P1091603S
P1091604S

Uhlova spojka k zasroubovani

Cis. vyr.

PM090421S
PMO090422S
P1090621S
P1090821S
P1090822S
PM090821S
PM090822S
PM090823S
P1091222S
P1091223S
Pl091623S
P1091624S

Vné. pr.
hrdla
3/16¢
5/16“
5/16“
3/8
3/8¢
3/8“
1/2¢
1/2¢
15 mm

og& John Guest

Vné. pr..

trubky
5/32%
3/16“
1/4¢
3/16“
1/4¢
5/16“
5/16“
3/8%
3/8«

trubky
5/32¢

3/16¢

1/4«

5/16

3/8%
1/2¢

Kuzelovy zavit

Vné. pr.
trubky
3/16¢

1/4%
1/4¢«
5/16“
5/16¢
5/16“
3/8%
3/8“
1/2¢
1/2¢

Vné. pr.
trubky
5/32%
5/32%
3/16¢
1/4¢
1/4«
5/16%
5/16“
5/16%
3/8%
3/8%
1/2¢
1/2¢

X X X X X X X X X X

BSPT

1/8¢
1/8¢
1/4¢
1/8¢
1/4¢
3/8“
1/4¢
3/8¢
3/8¢
1/2¢

NPTF zavit

X X X X X X X X X X X X

NPTF
1/8¢
1/4«
1/8¢
1/8¢
1/4¢
1/8¢
1/4¢«
3/8%
1/4¢
3/8%
3/8%
172«

T spojka k zasroubovani (stfedni) Kuzelovy zavit

Cis. wyr. Vné. pr. Zavit

trubky BSPT
PI100601S 3/16“ x 1/8%
PI100801S 1/4% x  1/8
PI1100802S 1/4“ x 1/4¢
PM100801S 5/16“ x 1/8“
PM100802S 5/16“ x 1/4“
PM100803S 5/16“ x 3/8“
PI101202S 3/8¢ x 1/4“
PI1101203S 3/8¢ x 3/8“
PI1101603S 1/2“ x 3/8“
PI1101604S 172 x  1/2¢

T spojka k zaSroubovani (stfedni)  NPTF zavit

Cis. wyr. Vné. pr.

trubky NPTF
PM100421S 5/32¢ x 1/8“
PM100422S 5/32“ x 1/4“
PI1100621S 3/16“ x 1/8%
PI100821S 1/4“ x 1/8%
PI1100822S 1/4“ x  1/4%
PM100821S 5/16“ x 1/8“
PM100822S 5/16“ x 1/4“
PM100823S 5/16“ x 3/8“
PI101222S 3/8¢ x 1/4«
PI101223S 3/8¢ x 3/8“
PI1101623S 1/2¢ x 3/8%
PI101624S 1/2¢ x  1/2%

T spojka k zaSroubovani (postranni)  Kuzelovy zavit

Cis. wyr. Vné. pr. Zavit

trubky BSPT
PI110601S 3/16“ x  1/8%
PI110801S 1/4% x  1/8
PI110802S 1/4“ x 1/4¢
PM110801S  5/16“ x 1/8“
PM110802S 5/16“ x 1/4“
PM110803S 5/16“ x 3/8“
PI111202S 3/8¢ x 1/4“
PI111203S 3/8¢ x 3/8“
PI111603S 1/2“ x 3/8“
PI111604S 1/2¢ x  1/2%

NPTF zavit

T spojka k zaSroubovani (postranni)

Cis. vyr. Vné. pr.

trubky NPTF

| __. m PM110421S  5/32¢ x 1/8%
ey PM110422S  5/32“ x 1/4“
- PI110621S  3/16% x 1/8“
PI110821S 1/4% x  1/8“

PI110822S 174 x  1/4“

PM110821S  5/16“ x 1/8%

PM110822S  5/16“ x  1/4“

PM110823S  5/16“ x 3/8¢

PI111222S 3/8¢ x  1/4¢

PI111223S 3/8¢ x 3/8“

PI111623S 1/2¢ x  3/8“

PI111624S 1724 x  1/2¢

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.
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Prepazkova nastréna spojka

Cis. vyr. Vné. pr.

trubky
PM1204S 5/32¢
PI1206S 3/16“
PI1208S 1/4%
PM1208S 5/16“
PI1212S 3/8¢
PI1216S 1/2%

Prepazkova nastréna redukéni spojka

Cis. vyr. Vné. pr.
trubky

3/8%

Vné. pr.
trubky

P1121208S 1/4¢

ZvétSovaci spojka

Cis. vyr. Vné.pr.  Vné.pr.

hrdla trubky
PI131012S 5/16“ x 3/8“
P1131216S 3/8¢ x 1/2¢
NC2173 1/2“ x 15 mm
NC908 1/2% x 18 mm*

Pfima redukéni spojka

Cis. vyr.

trubky trubky
PI1200806S 1/4% - 3/16“
PM200804S  5/16“ - 5/32¢
PI1201006S 5/16“ - 3/16“
P1201008S 5/16“ - 1/4“
P1201206S 3/8« - 3/16“
P1201208S 3/8« - 1/4“
PI201210S 3/8“ - 5/16“
PI1201610S 1/2¢ - 5/16“
PI201612S 1/2¢ - 3/8“

Uhlova redukéni spojka

Cis. vyr.

trubky trubky
PM210804S  5/16“ - 5/32¢
P1211006S 5/16“ - 3/16“
PI211008S 5/16“ - 1/4%
P1211206S 3/8¢ - 3/16%
P1211208S 3/8¢ - 1/4%
PI211210S 3/8¢ - 5/16%
PI211610S 1/2« - 5/16“
PI211612S 1/2¢ - 3/8%

Nastréna uhlova spojka

Cis. vyr.

PM220404S
P1220606S
P1220808S
PM220808S
P1221206S
P1221208S
PI221210S
PI221212S
PI221616S

Y nastréna spojka

PI2308S

PI2312S

Y redukéni spojka

Cis. vyr.

PI241210S

Trubkovy nastrény trn

Cis. vyr.

P1250806S
P1250808S
P1250810S
P1251006S
P1251008S
PM250808S
PI251012S
P1251208S
PI251210S
PI251212S
PI251216S
PI251612S
PI251616S

Vné. pr.
hrdla

Vné. pr.

hrdla
5/32¢
3/16¢
1/4¢
5/16“
3/8%
3/8%
3/8%
3/8%
1/2¢

Vné. pr.
trubk?{

vstup

3/8¢

1/4¢
1/4«
1/4¢
5/16“
5/16“
5/16“
5/16¢
3/8%
3/8“
3/8%
3/8%
1/2¢
1/2¢

3/8“

Vni. pr.
trubk. trnu

Vné. pr.
trubky
5/32¢
3/16¢
1/4¢
5/16
3/16¢
1/4%
5/16¢
3/8%
1/2¢

Vné. pr.
trubk’\)/

vystup

5/16¢

3/16¢
1/4¢
5/16¢
3/16¢
1/4¢
5/16“
3/8“
1/4¢«
5/16¢
3/8%
1/2¢
3/8%
1/2¢

Trubkovy nastrény trn (diouhy)

Cis. vyr. Vné.pr.  Vni. pr.

hrdla  trubk. trnu
PI251012SL  5/16“ - 3/8“
PI251212SL  3/8“ - 3/8%

Uhlovy trubkovy nastrény trn

Cis. vyr. Vné.pr.  Vni. pr.

hrdla  trubk. trnu
P1290808S 1/4“ x 1/4“
P1290810S 1/4% x 5/16“
P1291008S 5/16“ x 1/4%
PM290808S  5/16“ x 5/16“
P1291208S 3/8“ x 1/4“
P1291210S 3/8“ x 5/16%

T redukéni spojka

Gis. vyr.  Vné. pr. Vné. pr. Vné. pr.
trubky1 trubky2 trubky3
I i J PI301208S 3/8“ 3/8“  1/4“
'P: .1 PI301612S 1/2¢ 1/2«  3/8“
—_—
1 —|—2
&

Cis. vyr. Vné. pr.

trubky BSP
Pl1451014FS 5/16“ x 1/2%
PI1451015FS 5/16“ x 5/8“
P1451213S 3/8“ x 3/8¢
Pl1451214FS 3/8¢ x 1/2¢
Pl1451215FS 3/8“ x 5/8¢
P1451613S 1/2¢ x 3/8%
Pl1451615FS 1/2¢ x 5/8%
Nahradni tésnéni
C-8341219-S pro 1/2%
C-8341621-S pro 5/8%
C-8341115-S pro 3/8%

Nastréna spojka s vnitfnim zavitem

Cis. vyr. Vné. pr.

trubky BSP
Pl451014CS  5/16“ x 1/2¢
P1451015CS  5/16“ x 5/8“
Pl451214CS 3/8¢ x 1/2¢
Pl1451215CS 3/8“ x 5/8¢
Pl1451614CS 1/2¢ x  1/2%
P1451615CS 1/2¢ x 5/8%
Nahradni tésnéni
C-8341219-S pro 1/2%
C-8341621-S pro 5/8%
C-8341115-S pro 3/8%

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.
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Pripojka na vytokovy kohoutek Paralelni zavit

Nastréna spojka s vnitfnim zavitem Trojnasobny rozdélovaé

Vné. pr. Zavit Cis. wyr.
trubky BSW
PM4508E5S  5/16“ x 1/2%-24

Pl14512E6S 3/8“ x 9/16“-24

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit . 5 | Cis.vyr. Vné.pr.  Vné. pr.
trubky BSP r trubky trubky

« « i vstup  vystup 3x
CI320814S — 1/4% x 1/ j,,‘— PI491612S  1/2¢ x  3/8“
CI321214S 3/8¢ x  1/2¢ -

o
.

Nahradni tésnéni Uhlové nastréné hrdlo Postmix

C-8341418 ' - | Cis. wyr. Vné. pr.
' trubky
|

Pripojka na vytokovy kohoutek Paralelni zavit NC356-02  3/8"

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit '=J

trubky FFL Gis. vyr. Vné. pr. Zavit
PI4512F4S 3/8* x 1/ CI3208U7S  1/4“ x 7/16“-24
PI4512F6S 3/8“ x 3/8" CI3210U7S  5/16% x 7/16“-24 Gis. wyr. Vné. pr.
1/4“ (FFL) vniténi zavit CI3212U7S  3/8% x 7/16“-24 ‘1 hrdla
odpovida 7/16“ UNF zavitu

NC730-02 3/8%
3/8“ (FFL) vnitfni zavit
odpovida 5/8“ UNF zavitu

Cis. vyr. Vné. pr.

). trubky Uhlovy redukéni kus (40°)
Gis.wyr.  Vn&.pr. Zavit | P14608S 1/4¢ - _ . P,
trubky UNS i Pl4612S 3/8% ; Cis. vyr. Vné.pr.  Vné.pr
PM4508C5S 5/16% x 1/2-16 o trubky  trubky
- NC641 1/2¢ - 5/16%

PI4512C5S  3/8“ x 1/24-16
PI4516C5S8  1/2¢ x 1/2%-16 KFizova nastrna spojka

I}”rl'!l Unified Thread (UNS) je

1L

I |

Cis. wyr. Vné. pr.

Vratné koleno
pouzivan zasadné v trubky
napojové technice. I' o J Pl14712S 3/8% &is. vyr. Vné. pr.
— ﬁ‘ ’ trubky
1 PIUB16S 1/2¢
&is. wyr. Vg, pr. Zavit Uhel k zasroubovani NPTF zavit USA l’
trubky NPTF Cis. yr. Vné. pr. Zavit
« “ 1S. vyr. - Pr. Vi Rozdélovaé chlazeni
PlasosaEs awx LR { tubky  NPTF —
PI4512228  3/8 x  1/4“ ——

P1480821S  1/4“
E P1480822S 1/4%
P1480823Ss  1/4“
Pl4812228  3/8“
Pl481223S  3/8“
P1482024S  3/8“

1/8* Gis.vgr.  Vné.pr  Vné.pr.

1/4* trubky A trubky B

A
A ~ 1
3/8¢ ml‘) NC2183 15 3/8¢
e % e

3/8%
1/2¢

Prechodovy adaptér z metrického systému na palcovy

X X X X X X

Prechodova spojka Trubkova redukce

Cis.vyr.  Vné.pr. Vné.pr. Vné.pr. Cis. vyr.  Vné. pr. Cis.vyr.  Vné.pr.

trubky trubky trubky hrdla trubky hrdla hrdla
NC869 15mm 15mm 3/8“ NC2164 15mm -  3/8“ NC478 15mm - 3/8¢
NC2173 1/2¢ - 15 mm
15 15 NC908  1/2¢ - 18mm
3/8
- ~ - y y
Ventily (dalSi ventilové vyrobky na dotaz)
Zpétny ventil
jr — Cis. vyr.  Vné. pr. trubky A 2B Cis. vyr.  Vné. pr. trubky
1/4“ SCV 1/4* (6,35 mm) 49,5 mm 15 mm 6 SCV 6 mm
< 5/16“ SCV 5/16“ (8,0 mm) 50,8 mm 16 mm 5/16“ SCV 8 mm
3/8“ SCV  3/8“ (9,5 mm) 67 mm 21 mm 10 SCv 10 mm
\

74"@_5’1 £

Vyrabén na zakladé pozadavk vedoucich firem v oblasti napojl (jen pro pouZiti vody), zaruCuje zpétny ventil zvlastni
ochranu v pfipadé zpétného toku kapaliny. Tento design obsahuje na seznamu WRC vedeny pruzinovy mechanismus, ktery
byl jiz pouzit a testovan v dalSich JG vyrobcich.

Ventil mGize byt zamontovan v jakékoliv poloze. Sipka ukazuje smér préitoku.

* Mala konstrukéni velikost Pracgvr]_l’ tlak a teploty
® Bezpecny, spolehlivy a tésny 10 bary pri 20 °C
e \lyborné priitokové vlastnosti 7 bar( pfi 65 °C

e MUiZe byt pouZit s kovovou a plastovou trubkou.
¢ Splriuje pozadavky "United Kingdom Water Fittings Bye Law scheme".
» Kratka instalaéni doba

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.

Specifikace: pouziti pro studené a teplé fluidni systémy
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Uzaviraci kohouty z POM pro fluidni pouziti

Uzaviraci ventily John Guest z kopolymeru acetalu maji nové prlichozi
otvory a jsou vyvinuty specialné pro napojovy prdmysl a pro pouziti s
kapalinami. Stejné tak jsou vhodné pro pouziti se vzduchem a plyny, jako
napf. No/COo. Do rozsahu dodavky patfi uzaviraci ventily s kratkym a
dlouhym prestavovacim mechanismem, aby bylo jednim ¢tvrtoto€enim
umoznéno otevieni a zavreni. Uzaviraci ventily mohou byt dodavany s nebo
bez montazniho klipsu. Pokyny k ¢isténi a udrzbé si prosim prec¢téte v

technické specifikaci na str. 2.

Pracovni teplota a tlak

Stejné tak pouZitelné s No/COo pfi max.
teploté 50 °C. Zde by mél byt instalovan

Vzduch -20°C 10 bart uzaviraci ventil s UK Brewers and Licensed
Retailers Association Code of Practise.
Voda/pitna voda + 1°C 10 bar(
+23°C 10 bar(
+70°C 7 bart

Uzaviraci kohout Uzaviraci kohout

Vné. pr
trubky
3/8«
1/2¢

Cis. vyr. Cis. vyr.

trubky
3/8¢ PISV0412S

PISV0416S

PISV0412CS

Uzaviraci kohout s montaznim klipsem Uzaviraci kohout s montaznim klipsem

Vné. pr. Cis. wyr.
trubky

3/8¢

Cis. wyr.
trubky
3/8“

PISVO4KIT-SH PISVO4KIT

Montazni klips zarucuje bezpecné drzeni. Jednoducha demontaz je

mozna oto€nym pohybem.

Montazni klips mdze byt dal pouzivan. PFi pouziti s kratkou verzi mohou byt ventily
usporadany v blocich.

Montazni klips pro 3/8“ kohout

Servisni ventil

Speedfit servisni ventil je velmi vhodny pro do€asné uzavreni vedeni vy€epnich
zafizeni nebo podobnych aplikaci.

Ventil obsahuje mechanizmus kulového ventilu, ktery mdze byt ovladan
zafezem pro Sroubovak.

e spolehlivy, bezpecny a tésny

spofi Cas, potrebny pro instalaci, zvlasté v
omezeném prostoru

muze byt pouzit s médénou nebo plastovou trubkou
splfiuje pozadavky “Water Bye Laws*

bezolovnaty a opakované pouzitelny

pouzitelny jak pro teplou tak pro studenou vodu.

Pracovni tlaky a teploty

10 bard pro 20° C
7 barC pro max. 65° C
teplou vodu

Vné. pr. trubky

Cis. vyr.

1/2I1SV 1/2¢

Cis. vyr. Vné. pr. trubky

151SV

o

15 mm

Uzaviraci kohouty z PP pro fluidni pouziti

Uzaviraci kohouty John Guest jsou vyrobeny z bilého polypropylenu s EPDM O krouzky specialné podle potravinafskych smérnic
pro nasazeni s pitnou vodou. P¥i pouZiti s jinymi pitnymi kapalinami se prosim obratte na nas.

Uzaviraci kohouty nejsou vhodné pro tlakovy vzduch, explozivni plyny,
petrolej nebo jiné kapaliny a v topnych systémech nebo podobnych oblastech pouziti.

Pracovni tlaky a teploty

Voda max. 10 bard pfi 20 °C
max. 4 bard pfi 60 °C

Minimalni teplota 1°C

5

Technické informace viz strana 2 + 11.

Speedfit x zavit NPTF-adaptér

Spojka Speedfit x Speedfit

Vné, pr.  Zavit
trubky
PPSV010822W  1/4“
PPSV011223W  3/8“

Cis. vyr. Vné. pr. trubky Cis. vyr.

1/4%
3/8“

PPSV040808W 1/4%
PPSV041212W 3/8"
PPMSV040606W 6 mm ‘@

Speedfit x vnitfni zavit NPTF-adaptér

Vné.pr.  Zavit
trubky
PPSV500822W  1/4%

PPSV501222W  3/8“

Cis. vyr.

1/4%
1/4«

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny udaje uvedeny v mm.



Rada vyrobkt ClI

Nastréné spojky Cl jsou vyrobeny z kopolymeru acetalu a jsou pouzivany
specialné pro pouziti s vodou. Sou€asné jsou vhodné pro jiné kapaliny a
doporucuiji se pfi stfidavem pouziti studené a horké vody pfi ur€ené tech-

nické specifikaci.

Nékteré jsou podle volby k dostani s ¢ervenou nebo modrou pfidrznou
technikou. Modré fada Cl je nevhodna pro pouziti s tlakovym

vzduchem a ve vakuové oblasti.

Technické specifikace

Spojky Cl se skladaji ze tfi zakladnich komponent.

og& John Guest
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Télesa jsou vyrobena z bilého kopolymeru acetalu.
O Krouzky z EPDM specialné podle potravinarskych smérnic.

Pridrzné prvky sestavaji z kopolymeru acetalu s integrovanymi zuby z uslechtilé ocele.
Nastréné spojky Cl byly vyvinuty specialné pro pouziti s pitnou vodou a dal§imi napoji.

Mohou byt pouzity také pfi stfidajici se teploté p¥i pouziti s horkou vodou.

Pracovni tlaky a teploty

Voda Max 10 barl pfi 20° C

Max 7 barQ pfi 65° C (kratkodobé)

Technické informace viz strana 2 + 11.

Pfima spojka NPTF zavit USA

Vné. pr.
trubky

Cis. vyr.

NPTF

Cl010821W 1/4¢ x 1/8¢
Cl010822W 1/4“ x 1/4%
Cl010823W 1/4“ x 3/8“
Clo11222w 3/8“ x 1/4¢

é. pr. trubky

Cis. vyr.
Clo208W 1/4%
clo212w 3/8%
1/4“ vnéjsi prmér k dostani také s
modrou pridrznou technikou.

Koncovka B =modra
W = bila

Uhlova spojka

Cis. vyr. Vné. pr. trubky
Cl0308W 1/4%
Clo312w 3/8
3/8“ vnéjsi primér k dostani také s
modrou pfidrznou technikou.
Koncovka R = ¢ervena

B = modra

W = bila

Pfima spojka

Vné. pr. trubky

Cis. vyr.

Clo408w 1/4¢
Clo412w 3/8¢

Hrdlo k zasroubovani NPTF zavit USA

Cis. wyr.

hrdla NPTF
Cl050821W 1/4“ x 1/8%
Cl050822W 1/4% x  1/4“
Cl0o51222wW 3/8¢ x 1/4¢
Cl051223W 3/8¢ x 3/8“

Redukéni kus

Prepazkova nastréna spojka
-
)

Uhlovy redukéni kus

Cis. wyr.
hrdla trubky

Clo61208W  3/8“ - 1/4“

Cis. vyr. Vné. pr. trubky

Cl1208W 1/4¢«

Cis.vyr.  Vné.pr.  Vné.pr.
trubky trubky
Cl211206W 3/8“ - 3/16“

Nastréna uhlova spojka

Cis. vyr. Vné.pr.  Vné.pr.

hrdla trubky
Cl220808W 1/4« - 1/4%
Cl221208W 3/8¢ - 1/4«
Cl221212w 3/8¢ - 3/8“

1/4“ a 3/8“ vn&jsi pramér k
dostani také s modrou nebo
¢ervenou pFidrznou technikou.
Koncorka R = ¢ervena

B = modra

W = bila

Spojka s hadicovym profilem Superseal x hadicovy profil

Cis. vyr. Vné.pr.  Vni.pr.
Superseal trubky
CI270808W 1/4« - 1/4%

Uhel k zasroubovani NPTF zavit USA

Cis.vyr.  Vné. pr. Zavit

trubky NPTF
Cl480821W 1/4“ x 1/8“
Cl480822W 1/4“ x  1/4“
Cl480823W 1/4“ x 3/8“
Cl481222W 3/8“ x  1/4“




Jg& John Guest

Rada vyrobkd PP

Konstrukéni fada plastovych spojek PP je z bilého polypropylenu s

EPDM O krouzky.

Byla vyvinuta pro pouziti s pitnou vodou (Upravny vody) atd.

Pracovni tlaky a teploty

Voda Tlak max. (10 bart pfi 20 °C)
Teplota max. ( 4 bart pfi 60 °C)
Teplota min. 1°C ]

Technické informace viz strana 2 + 11.

Spojka k zasroubovani

Cis.vyr.  Vné.pr. Zavit

trubky NPTF

PP010821W 1/4¢ -  1/8“
PP010822W 1/4% -  1/4“

¢ PP010823W 1/4“ - 3/8¢
nove PPO11221W 3/8¢ -  1/8%
PPO11222W 3/8% -  1/4%
nove PPO11223W 3/8¢ -  3/8¢
nové PPO11224W 3/8% -  1/2%
nove PPO11623W 1/2¢ -  3/8“
nové PPO11624W 1/2¢ -  1/2¢

Vné. pr. trubky

Cis. vyr.

PP0208W 1/4¢
PP0212W 3/8%
noyée PP0216W 1/2¢

nove PPM0208W
nove PPMO0212W

T spojka

Cis. vyr. Vné. pr. trubky
e PP301612W 1/2%-1/2%-3/8
no

nové PP301208W 3/8“-1/8%-3/8%

5/16“(8 mm)
12 mm

Uhlova spojka

Vné. pr. trubky

Cis. vyr.

PP0308W 1/4«
PP0O312W 3/8¢
PP0316W 1/2¢

novée PPMO0308W
nové PPMO0312W

5/16%(8 mm)
12 mm

Provedeni - 1/4“ je také dodavané s modrym zadrznym
elementem, &is. vyr. PPO308W-B

Prepazkova nastréna spojka

Cis. vyr.

™ trubky trubky

h ol PP1208W 174« - /4
1 I|.-.T'-¥E-|'|m ¢ PP1212W 3/« - 3/8
nove PP1216W 124 - 1/2¢

Pfima spojka

Cis. vyr. Vné. pr. trubky

PP0408W 1/4¢
PP0412W 3/8¢
PP0416W 1/2¢

nove PPM0408W
nové PPM0412W

5/16“(8 mm)
12 mm

Gis. vyr.

Vné. pr. trubky Vné. pr. trubky

PP201612W  1/2“ - 3/8“
nové PPM201512W 15 mm - 12 mm

Cis.vyr.  Vné.pr. Vné. pr.

hrdla trubky
PP220808W 1/4¢ - 1/4¢
PP221208W 3/8% - 1/4%

PP221212W 3/8“ - 3/8“
PP221616W 1724 - 1/2¢

o
nové PPM220808W  5/16“ -5/16“ (8 mm)

PPM221212W 12 mm - 12 mm

Provedeni - 3/8“ je také dodavané s modrym zadrznym
elementem, &is. vyr. PP221212W-B

Hrdlo k zasroubovani

Cis.vyr.  Vné.pr.  Vné.pr.

hrdla trubky

PP050821W 1/4“ - 1/8%
PP050822W 1/4“ - 1/4¢
PP051222W 3/8¢ - 1/4¢
PP051223W 3/8¢ - 3/8¢

nové PP051623W 1/2¢ - 3/8“
nové PP051624W 1/2¢ - 1/2¢

Uzaviraci zatka

Cis. wyr. Vné. pr. trubky

¢ PP0808W 1/4«
PP0812W 3/8¢
¢ PP0816W 1/2¢

nove PPMO0808W 5/16“(8 mm)

Redukéni kus

Vné. pr. Vné. pr.
hrdla trubky
PP061208W 3/8“ - 1/4%
PP061612W 1/2¢ - 3/8“

Cis. wyr.

PPM061512W 15 mm - 12 mm

Pripojka na vytokovy kohoutek

Cis.vyr.  Vné.pr. Zavit

trubky UNS
PP320807W 1/4“ 7/16“
PP3212U7W 3/8% 7/16-24

Cis.vyr.  Vné.pr. Zavit

trubky NPTF
PP480821W 1/4“ - 1/8“
PP480822W 1/4“ -  1/4“
PP480823W 1/4* -  3/8“
PP481222W 3/8 - 1/4“
PP481223W 3/8* -  3/8“

Trubkovy nastrény trn

Cis.vyr.  Vné.pr.  Vné.pr.

hrdla trubky
PP251212W 3/8“ 3/8“
PP251216W 3/8¢ 1/2%
PP251612W 1/2¢ 3/8¢
PP251616W 1/2¢ 1/2%

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSéechny Udaje uvedeny v mm.



Rada vyrobk(l Superseal

- pro trubky z uslechtilé ocele -

Stejné jako standardni série "Super Speedfit" disponuje také série
"Superseal" pfidrznym prvkem se zuby z uslechtilé ocele.
Dodatecné je nasazena presuvna matice, kterd prenasi extrémné vysoky

tlak na pridrzny prvek a na O krouzky.

Tato zpUsobuje vyssi pfitahovaci silu trubky a slisovani O krouzk(, coz
znamena jesté vétsi bezpecnost proti netésnostem.
Tyto dily jsou, stejné jako vSechna télesa, vyrabény z vici potravinam

inertniho plastu.

Technické informace viz strana 2 + 11.

Spojka k zasroubovani Kuzelovy zavit

Cis. wyr. Vné. pr. Zavit
Superseal BSPT
SM010802S  5/16“ x 1/4“

Spojka k zasroubovani Paralelni zavit

Vné. pr. Zavit
Superseal BSPT
SM010812S  5/16“ x 1/4“

Cis. wyr.

Spojka k zasroubovani Whitworth zavit

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit

Superseal BSPT

H"} ”'h‘ SMO108E6S 5/16“ x 9/16-24
1 SI0112E6S 3/8% x 9/16-24

Spojka k zasroubovani Provedeni USA Flare

Cis. vyr. Vné. pr. Zavit

.H Superseal BSPT
Q'P" SMO108F4S  5/16% x  1/4%

SMO0108F6S  5/16“ x 3/8“

og& John Guest

Pfima spojka Superseal x Superseal

Vné. pr.
Superseal

SM410808E 5/16“

Pfima spojka Superseal x Speedfit

Cis.vyr.  Vné.pr.  Vné.pr.
Superseal Speedfit
SMO040808E 6 - 8
SMO040808S 5/16“ - 5/16“
S1041012S  5/16“ - 3/8“
S1041210S 3/8“ - 5/16“
S10412128 3/8¢ - 3/8¢

Uhlova spojka

Superseal x Superseal

Vné. pr. Vné. pr.
Superseal Speedfit

Cis. vyr.

SM400808S 5/16“ - 5/16“
S14012108 5/16“ - 3/8“
Sl4012128 3/8¢ - 3/8“

Uhlova spojka Superseal x Speedfit

Cis. vyr. Vné. pr. Vné. pr.
Superseal Speedfit
sl030812s  1/4¢« - 3/8“
SM030808S 5/16“ - 5/16
S1031012S  5/16“ - 3/8“
S1031210S  3/8“ - 5/16“
slo31212s  3/8« - 3/8“

Trubkové koleno Superseal x Speedfit

Vné. pr. Vné. pr.
Superseal Speedfit

Cis. wyr.

SM420808S 5/16“ x 5/16“
S14210128 5/16“ x 3/8“
S1421210S 3/8“ x 5/16“
Sl4212128 3/8“ x 3/8“

Spojka s hadicovym profilem

Cis. vyr. Vné.pr.  Vné.pr.
Superseal trubky
S1270808S 1/4« - 1/4%
S1271008S 5/16“ - 1/4“
S1271208S 3/8¢ - 1/4¢

Superseal upinadlo

Systémy:

r'-l--F-_'

‘.+-p:
?+*:

sei=
g
w

Pokud neni uvedeno jinak, jsou v8echny udaje uvedeny v mm.
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Cartridge (viz také katalog Cartridge)

John Guest série Cartridge umoznuje patentovanou spojovaci techniku vkladat pfimo do pfislusnych téles,
jako napt. fidicich blokd, regulac¢nich jednotek, atd. Udané detaily otvor( jsou dimenzovany pro kovové prvky.
U plastl se mohou hodnoty odliSovat. V pfipadé potieby se obratte na nas.

Prosime o pozornost a prezkouSeni systému pred uvedenim do provozu.

F+0,25
E+0,15
+0,00
D0,25—|
0,25+0,10 RO,75
x45° — | Y MAX

2 G MAX

@A+ 0,05

RO,75

@ Obzvlast vhodné pro pouziti, pfi kterych prostredi nesmi pfijit
do styku s kovem. (napt. kapalinové Fizeni)
Technické detaily viz strana 11.

Pridrzny krouzek v provedeni z uslechtilé ocele s 1 O krouzkem Pridrzny krouzek v provedeni z uslechtilé ocele s 2 O krouzky
Cis. vyr. Vné.pr.trubky BA @B @C D E F oG Cis. vyr. Vné.pr.trubky BA @B @C D E F oG
MI2806ST 316 120 88 49 46 86 124 41 MI2806ST2 316 12,0 88 49 46 11,2 150 41
MI2808ST 1/4¢ 134 108 65 46 98 141 58 MI2808ST2 1/4¢ 13,4 108 65 46 123 165 58
MM2808ST 516 138 119 8,1 55 102 150 74 MM2808ST2 516 138 19 81 55 127 175 74
MI2812ST 3/8" 61 139 97 69 118 183 89 MI2812ST2 3/8" 16,1 139 97 69 144 207 89

Pridrzny krouzek v provedeni z mosazi s 1 O krouzkem Pridrzny krouzek v provedeni z mosazi s 2 O krouzky

Cis. vyr. Vné.pr.trubky A @B  @C D E F 26 Cis. wyr. Vné.pr.trubky A @B  @C D E F 2G
MM2804N 5/32" 12,5 8.3 4.1 4,6 8.9 12,8 3.3 MM2804N2 5/32¢ 12,5 83 41 4,6 1,3 15,2 33
MI2806N 3/16" 12,0 8,8 4,9 4,6 8,6 12,4 41 MI2806N2 3/16¢ 12,0 8,8 49 46 1,2 15,0 41
MI2808N 1/4" 13.4 108 6,5 4,6 9,8 141 5,8 MI2808N2 1/4¢ 134 108 65 4,6 12,2 16,5 58
MM2808N 5/16" 13.8 11,9 8,1 55 10,2 150 7.4 MM2808N2 5/16¢ 13,8 1,9 8,1 55 12,7 175 74
MI2812N 3/8" 16,1 13.9 9,7 6.9 11,8 183 8.9 MI2812N2 3/8¢ 16,1 13,9 9,7 6,9 14,4 20,7 8,9
MI2816N 1/2" 19,7 17,0 129 7.7 14,2 202 122 MI2816N2 1/2¢ 19,7 170 12,9 A 16,7 22,8 12,2

Dodani: pFidrzny prvek, pridrzny krouzek a O krouzek - vzdy samostatné zabalené.

Cartridge, kratka série 28 z plastu

Pridrzny prvek z kopolymeru N @ [TenEs PFidrzny krouzek v provedeni z plastu s 1 O krouzkem
acetalu se zuby z uslechtilé (iGilpoiravinan

ocele pro drzeni trubky inertni)

: Gis. wyr. Vné. pr. trubky @ A 2B @gc D E F 2G
r!._' P12806S 3/16" 11,9 8,8 4,9 4,9 86 124 40
P12808S /4" 13,4 107 65 4,6 98 141 58

PM2808S 5/16" 138 11,9 81 55 102 150 7.3

" PI2812S 3/8" 161 13,9 97 6,9 11,8 183 89
i PI12816S 1/2° 19,7 17,0 12,8 1,7 14,2 20,2 122

Detaily otvor( viz obrézek nahore
Systémové téleso z vi¢i potravindm inertniho kopoly- Montazni nafadi a dalSi detaily na dotaz
meru acetalu se zuby z uslechtilé ocele, aby bylo
zajisténo fixovani pridrzné techniky v komponenté At N ArS A LY 3 3 _
(pfes tvarovy otvon) Dodani: pridrzny prvek, pfidrzny krouzek a O krouzek

vzdy samostatné zabalené.
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Nastréné spojky pro vzduchotechniku
»Super Thread“ Vyrobni frada RM/LM

»Super Thread“ — je novy jedineény zavit, Ci spiSe zavitové tésnéni, které
umozriuje propojit vnéjsi zavit spojky s nékolika rdznymi typy vnitfnich zavitl
protikusu.

Mosaznou spojku John Guest je mozno diky tésnéni ,,Super Thread* propojit s h
naprt s kovovymi zavity typu BSP, rovnobézny, kuzelovy, NPT, PT a PF.

Dodate¢né tésnéni neni pottebné a ,,Super Thread* mize byt navic pouzit

nékolikanasobné.

Toto zavitové tésnéni je k dispozici v provedeni pro zavitové spojky a natrubky,
kolinka aj.

»Super Thread“ spojky jsou k dispozici pro tyto druhy

zavitl:
— BSP  (BS 2779) o bk
BSFT (BS 21) H m
= AT  (ANSLB2.1) —
TR — BT (JISB 0203) 1. PresvédCte se, ze spojované zavity jsou Cisté.
FE (JISB 0202) 2. Toto specialni zavitové tésnéni nevyzaduje zadné dalsi tésnéni.

Maximalni hodnoty utahovaciho momentu pro kovové 3. Spojku nasroubujte napf momentovym kli¢em (viz tabulka:)

zavity v Nm:

. . Doporucujeme prezkouset pred zatizenim vSechny spoje na
Zavit M3 | M5 1/8 1/4 | 3/8 |1/2 spravnost provedeni montaze i na tésnost.
Kovovy zavit
serie LM (mini) 0.5 1.5 6.0 - _ _ Maximalni momentové hodnoty jsou vztazeny na pouziti
SuperThread _ _ 6.0 10.0 | 10.0 | 10.0 rn);:rzwilngocgil? JG a jejich provedeni udavané v katalogu podle
duté Srouby - - 6.0 10.0 | 10.0 | 10.0 specifikace.
Skrtici ventil - s «
:prét':;:]ec;n;ﬁem _ 15 4.0 100 | - _ DalSi technické udaje viz strany 1, 5 a 11 v nasem
serie RM - katalogu ,,Rychlospojky pro vzduchové a kapalinové

A 111

metrické zavity - |o7 |- - - - systemy®.

* Uvedené hodnoty jsou pfiblizné a v tomto pfipadé odvislé od materialu ~ 1echnické dotazy vznasSejte na nase technické poradce.

zavitu.

Pripojka k zaSroubovani* Pripojka k zaSroubovani*

Min prachozi otvor

Min prachozi otvor

Cis. vi. Vné.pr.  SuperThread A Cis. vyr. Vné. pr. Metrické A 0B cC oD
trubky Zav. trubky Zav.
RMO10411 4 1/8¢ 123 11 71 3.0 124
RM010412 4 14« 95 14 100 3.0 153 RMO104MS5 4 M5 189 10135 25
RMO10511 5 1/8¢ 130 12 71 40 134 RMO10SMS5 5 M5 189 101 35 25
RM010512 5 1/4« 125 14 100 40 153 RMo106Ms 6 M5 176 130 35 25
S st oy, RMO108T1 6 18« 175 12 71 40 134 3
" RM010612 6 1/4« 135 14 100 50 153 3
.S RMo10811 8 18 193 14 71 40 153 32
L] T8 Rvotsi2 s 1/4« 195 14 100 50 153 7%
] RMO010813 8 3/8« 150 17 10.0 6.0 185 <
RMO11012 10 1/4< 230 17 100 70 185
RM011013 10 3/8“« 160 17 100 80 185 Pripojka k zaSroubovani*
RMO11014 10 1/2¢ 154 22 140 80 24.0
RMO11213 12 3/8« 200 19 10.0 80 20.8 &is. wr. Vng.pr  SwerTwead A B C @D O
RMO11214 12 1/2¢ 210 22 140 10.0 24.0 trubky Zav.
RM050411 4 1/8¢ 206 100 71 21 10.9
Pfipojka k zasroubovani* Rovnobézny zavit s hiebenovym O-krouzkem RMO0S0412 4 vat 208 140 100 2.1 154
RM050511 5 1/8¢ 206 100 7.1 3.0 10.9
St Vi  Mewiké A OB C D E . RMO050512 5 14« 208 140 10.0 3.0 15.4
trubky Zav. g RM050611 6 1/8¢ 216 100 7.1 38109
MMO010411 4 1/8¢ 115 11.0 55 30 150§ RMO050612 6 4 218 140 100 38 154
MMO10611 6 18 135 120 55 4.0 150 3 RMO50811 8 1/8¢ 231 100 71 38109
e A A S 4 0TNGTI50IHEA & RMO050812 8 14« 233 140 10.0 56 15.4
MMO10812 8 1/4% 145 140 67 50 184 > RMO050813 8 3/8* 235 170 10.0 5.6 185
5 RM051012 10 1/4« 258 140 10.0 58 15.4
SW. 0 krouzek RM051013 10 3/8* 260 170 10.0 72 185
=T RM051014 10 1/2¢ 262 220 140 7.2 24.0
£y RM051213 12 3/8« 325 170 10.0 87 185
N £ RM051214 12 1/2¢ 327 220 14.0 87 24.0

* K dodani téz poniklované, Prosime pfipojte znacku N.
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Pripojka k zaSroubovani* T spojka k zasroubovani stredni*

Cis. vyr. Metrické [4:} B C D QE OF

Vné. pr. Cis. vyr. Vné.pr.  SuperThread A

trubky Zav. trubky Zav.
RMO0504M5 4 M5 216 100 35 21 RM100611 6 1/8 385 23 7 10 3.8 109
RMO0505M5 5 M5 21.6 10.0 3.5 3.0 RM100612 6 1/4 385 23 10 14 3.8 154
RMO0506M5 6 M5 226 13.0 35 3.0
| i O krouzek i -g
e S s 5
: I =5
@ D Min préichozi otvor 5 P Qa
' D |or. zavit universalni

Prepazkova nastréna spojka*

Vné.pr. A C
trubky

RMO070411 4 26.0 22.0 1/4“ 13,5 16.0 3.0 1/8x 7.8 19.0

RMO70511 5 26.0 22.0 1/4“ 13.5 16.0 4.0 1/8x 7.8 19.0

RMO070612 6 30.0 25.0 3/8“ 17.0 20.0 4.0 1/4x10.3 23.0

RMO070812 8 31.0 26.0 3/8“ 170 20.0 6.0 1/4x10.3 23.0

A——f RM071013 10 36.0 31.0 1/2“ 21.0 25.0 8.0 3/8x12.0 28.0

Cis. wyr.

Vné. pr. SuperThread A

trubky Zav.

RM390411 4 1/8¢ 233 390 7 10 34 109

RM390511 5 1/8¢ 233 39.0 7 10 34 109

RM390611 6 1/8¢ 249 401 7 10 38 109
8

Cis. wyr.

RM390812 1/4“ 291 448 10 14 52 154
I——B—' RM071214 12 45.0 40.0 3/4“ 270 28.0 10.0 1/2x15.0 38.0 K]
£,
no 2
R | e £82
A w
A H 8
[0 l - s
< / ‘
E " o . D P S P
Vn‘iﬁ(jim Sw @ F"Min priichozi otvor L W zavit universalii

zait
BSP

Uhlova spojka k zasroubovani*

Cis. vyr. Vné. pr. A Cis. vy, Vné. pr. SuperThread

Super Thread

trubky Zav. trubky Zav.
RM090411 4 1/8" 233 248 71 10 3.4 RPMO10411E 4 1/8* 17 14 55 25 15
RM090412 4 1/4* 254 250 100 14 3.4 RPMO010412E 4 1/4* 16 17 80 25 18
RM090511 5 1/8¢ 233 248 71 10 3.4 RPMO10511E 5 1/8* 17 14 55 35 15
RM090512 5 1/4* 254 250 10.0 14 3.4 RPMO010512E 5 1/4* 16 17 80 35 18
RM090611 6 1/8¢ 249 259 71 10 3.8 N RPMO10611E 6 1/8* 20 15 55 40 16
5 RMO0%0612 6 1/4¢ 272 260 100 14 3.8 RPMO010612E 6 1/4* 16 17 80 50 18
. S RMO%0811 8 1/8* 279 288 71 12 38 ‘ RPMO010811E 8 1/8* 20 17 55 4.0 18
‘ H £2  RMos0812 8 1/4* 200 20.0 100 14 52 oo winffille D'M RPMO010812E 8 1/4* 16 17 80 6.0 18
1 ]T] 52  RMo%0s13 8 3/8 306 292 100 17 52 PUeH RPMO10813E 8 3/8¢ 16 22 95 65 24
D zavit universarii  RM091012 10 1/4* 334 329 10.0 15 5.8 5 7 zapoudieny RPMOT1012E 10 1/4“ 23 20 80 70 22
sw RM091013 10 3/8¢ 345 331 100 17 74 SW  Okiouzek RPMO11013E 10 3/8“ 19 22 95 75 24
RM091014 10 1/2¢ 373 333 14.0 22 74 RPMO11014E 10 1/2¢ 18 27 125 75 30
RM091213 12 3/8¢ 418 371 10.0 17 8.6 RPMO11213E 12 3/8¢ 21 24 95 85 26
RM091214 12 1/2¢ 445 374 140 22 86 RPMO11214E 12 1/2¢ 22 27 125 85 30

Uhlova spojka k zasroubovani* T redukéni spojka

Cis. wyr. Vné. pr. Metrické Cis. v Vné. pr.
trubky Zav. trubky
RM0904M5 4 M5 233 256 35 10 2.7 RMO204E g S50 SIS
RM0905M5 5 M5 233 256 35 10 2.7 RMO205E 5§ %0 24 18 34
RM0906M5 6 M5 249 267 35 10 2.7 RM0206E 6 38,5126 94.8
RMO208E 8 430 205 216 63
RMO210E 10 510 35 253 76
B RMO212E 12 650 44 33 86

i

D @ E Min prachozi otvor
SwW @ D Min prichozi otvor

Uhlova spojka k zasroubovani*

Uhlova spojka*

Cis. wyr. Vné. pr. Zav. A B C D QE
trubky BSP Vné. pr.
MMO090411 4 1/8¢ 253 27.7 55 11.03.4 trubky
MMO090611 6 1/8¢ 27.0 288 56 11.03.8 RMO304E 4 24 24 175 34
MMO090612 6 1/4¢ 28.7 29.1 6.7 13.03.8 RMO305E 5 24 24 175 3.4
MMO090812 8 1/4¢ 306 322 7.7 13.05.2 RMO306E 6 26 26 193 48
. . RMO308E 8 29 29 210 6.3
Rovnobézny zavit s hfebenovym RMO0310E 10 35 35 250 76
O-krouzkem RMO0312E 12 44 44 325 86

@ E Min préchozi otvor

D
SwW

* K dodani téZ poniklované, Prosime pripojte znacku N.



Pfima spojka

Vné. pr.

Cis. wyr.

trubky
RMO0404E 4 30 12 3.4
RMO0405E 5 30 12 3.4
RMO0406E 6 33 14 4.8
RMO0408E 8 36 16 6.4
RMO0410E 10 42 19 7.6
RMO0412E 12 54 22 8.6

@ C Min prtichozi otvor

Redukéni spojka

Cis. wyr. Vné.pr.  Vné.pr.

hrdla trubky
RPMO060504E 5 4 35 18 13 5 25
RPMO60604E 6 4 36 18 13 6 25
RPMO60605E 6 5 36 18 13 6 35
RPMO060804E 8 4 37 18 13 8 35
. RPMO060805E 8 5 37 18 13 8 4.0
RPMO60806E 8 6 37 18 15 8 5.0
RPMO061006E 10 6 40 18 15 10 5.0
-1 RPMO061008E 10 8 40 18 18 10 6.0
i RPMO061208E 12 8 46 19 18 12 6.0
o E Min RPMO061210E 12 10 50 23 20 12 74
priichozi otvor RPMOB1510E 15 10 56 23 20 15 74
RPMO061512E 15 12 61 28 23 15 9.0

Uzaviraci zatka

Cis. vyr.
hrdla
_ RPMO0804R 4 127 33 254
RPMO0805R 5 127 33 259
RPMO0806R 6 152 38 262
RPMO0808R 8 178 44 26.9
RPMO0810R 10 196 46 312
M RPMO0812R 12 216 47 339
A
Prepazkova nastréna spojka
min. SW
sw g
g
éé K Min préichozi otvor
Cis.yjr. Metické A B C © E F G H 1 J
trubky
RPM1204E 4 35 25 135 229 19 3/8 25 165 20 15
RPM1205E 5 35 25 135 229 19 3/8¢ 30 165 20 15
RPM1206E 6 34 25 135 229 19 3/8“ 50 165 20 15
RPM1208E 8 40 29 16.0 274 22 1/2¢ 60 21.0 25 20
RPM1210E 10 41 29 160 274 22 1/2* 75 210 25 20
28

RPM1212E 12 52 38 225 38.1 3/4“ 85 265 32 24

og& John Guest

Vyrobni rada LM

Technické udaje viz strany 2, 5 a 11 v nasem katalogu.

4 mm minispojka

— vyvinuta specialné pro malé pneumatické systémy
— malé a robustni provedeni

— zavitové prvky je mozno utahnout pouze rukou

— vhodné pro plastové a kovové rozvody

— také v provedeni Super Thread

Spojka k zasroubovani mini zavit metricky

Vné. pr. Zav, A B ac oD
trubky

LMO0104M3 4 x M3
LMO0104M5 4 x M5

Cis. vy,

13.5 8.0 33 1.0
13.5 8.0 35 20

Vné. pr. Zav.

trubky
LMO010411 4 X

1/8¢ 86 100 74 3.0

Vné. pr.
trubky
LMO0204E 4

314 20.2 15.7 3.4

S

fp—

@ D Min prachozi otvor

I

Ztgczka wtykowa w ksztatcie kolanka mini

Vné. pr.
trubky
LMO304E 4

Cis. vyr.

15.7 3.4

Vné. pr.
trubky
LMO0404E 4

23.7 9.0 3.4

@ C Min préichozi otvor

* K dodani téZ poniklované, Prosime pripojte znacku N.




Jg& John Guest

Stabiliza¢ni pouzdro mini

Uhlova spojka zasroubovani mini zavit metrické

Cis. vyr. V. pr.

Cis. wyr. Vné. pr.

trubky trubky
LMO0904M3 4 x M3 184 143 33 7.7 1.0 LMTS04 4 9.0 26 3.9 0.4 1.8
LM0904M5 4 x M5 189 143 35 88 2.0

Min prichozi otvor

Pneumatické Skrtici ventily se zabudovanym zpétnym
ventilem John Guest

Pneumatické ventily se zabudovanym zpétnym ventilem John Guest jsou ur€eny k
pfimému pouziti na zafizenich jakymi jsou napf pneumatické tlumice. | zde je pouzit
patentovany zpUsob pfipojeni ventilu k pracovnimu potrubi. To znamena, Ze k vlastni
montazi nebo demontazi neni zapotfebi zadné naradi.

Technické udaje:
rozsah pracovni teploty:
5az 70 (vzduch)

rozsah pracovniho tlaku:
0,5 - 10 bar (vzduch)

Technické udaje:

Rozsah pracovniho tlaku: 0.5 —10 bar
Rozsah pracovni teploty: +5°C az +70°C

Konstrukeéni materlaly. Filtrace pracovniho vzduchu: na max. velikost ¢astic 50 mikronG

Acetal-Copolymer, mosaz,
nerezova ocel, NBR
Presnost nastaveni platna u vzduchu filtrovaného do 50-ti

Material:

télesa:
zavitové tésnéni:
nastavovaci ¢ast:

Acetal Copolymer
NBR

lesténa mosaz a NBR ,,0¢

mikrond.

Typicka reakéni kfivka (typ CFM360611E)

krouzek

1 scfm = 28,3 I/min popfip. 28317 ccm/min

wiary BT o ﬁ I
¢ a———
€ =5
- i I Zjisténa kiivka ventilu JG 1SO 1219-1: 1991
i 4 |
PO I .
: B 1~ ]2
[ 3 - |
LR O = —1 i Kfivka dosud %\
4 ] =1 1 | 1 pouzivanych ventild
i IR o SN T S i W |
s D] L L L L L L L L
g1 3 ¢ 507 8 @ 10it ksl

Pocet otacek

Skrtici ventil se zabudovanym zpétnym ventilem s manudlnim nastavenim Skrtici ventil se zabudovanym zpétnym ventilem s drazkou pro

— nastaveni Sroubovakem
T |
g
— T ‘
\@ F min. éred przeplyw c
13
» [T | | .
i E
E 4 ]
A B'
By |
le2C 5
Cis. vyr. Vné. pr. Zav. A B ac D E OF Cis. vyr. Vné. pr. Zav. A B ac D E OF
trubky trubky
, ) BFC3604M5E 4 M5 207 38 115 164 77 25
CEM3604MSEREA " nazyczenie BFC360411E 4  1/8“BSP 263 6.3 160 216 94 34
CFM360411E 4 1/8“BSP 392 63 160 216 9.4 3.4
BFC360611E 6  1/8“BSP 263 6.3 164 242 94 40
CFM360611E 6 1/8“BSP 292 63 161 242 94 40
BFC360612E 6  1/4“BSP 335 80 200 253 122 4.0
CFM360612E 6 1/4“BSP 455 80 200 253 122 4.0
OFMaGOBIoE & 1/aBSP 455 80 200 262 122 s FC360BI2E 8  1/4“BSP 335 80 200 262 122 55
- g - - 2o BFC361013E 10  3/8“BSP 307 7.4 230 311 126 7.0
BFC361214E 12  1/2BSP 347 104 285 306 146 85
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Prislusenstvi
A c Ochranna c¢epicka
° o 28 Gis. vgr.  Vng. pr. trubky oA oB c D
PM1904S 5/32¢ 14 52 76 41
PI1906S 3/16 14 52 76 49
PI1908S 1/4% 15 6,5 6,9 5,1
PM1908S 5/16* 17 8,2 76 4,6¢
PI19128 3/g¢ 20 10,2 9,1 5,1
PI1916S 1/2% 24 12,9 10,2 5,1

Vyobrazena ochranna ¢epicka je velice zajimava soucast prislusenstvi.
MUze byt nasunuta po zavedeni trubky na spojku, nebo byt nasazena
v pfedmontovaném stavu se spojkou.

Tento prvek je lehce odstranitelny a dodavan ve velkém mnozstvi barev.
* Mozné jsou nasledujici barevné kombinace.

E = Cerna; S = Seda; R = Cervend; B = modrd; Y = Zluta; G = zelena

Redukéni hrdlo

F——o02=:C ‘ Gis. . oA oB c

:] B NC478 15 9,5 7 22 33 10
i,

F>

Uhlova svéraci lista

Gis. vyr. Vné. pr. trubky A B [ oD E
PM2608S 5/16¢ 36,8 12,7 224 33 10,2
PM2610S 3/8¢ 470 15,2 30,0 33 12,2

Cis. wyr. Vné. pr. trubky A B c D E
PIC1808R 1/4¢ 9,9 15,2 51 1,2 13
PIC 1812R 3/8“ 14,0 20,3 79 16,0 1,8
PIC 1816R 1/2¢ na dotaz

Stabilizaéni pouzdro (plast)

Gis. vyr. Vné. pr. Vni. pr. A B c @D E
trubky trubky

TSI2508 (5/164 - 1/4¢ 15,5 08 76 53 64
. TSI312S (3/8%) - 5/16“(8mm) 183 08 89 68 79

[S] min.
. TSI3758 [ry - 3/8¢ 21,1 1,0 1,7 95 95

T svét-

QE lost

4

Nuizky na stfihani trubek ¢ 4 - 28 mm @4-28 mm  Niizky na stfihani trubek @ 4-12 mm Pomiicka pro napnuti event. pro uvolnéni
Cis. vyr. Cis. Vyr. Cis. vyr.

JG-TS-28 TS-NIP ICLT/2

Niizky na stéihni trubek Niizky na stfihani trubek - nahradni bfit

GCis. vyr. Cis. vyr.

Ersatzklinge BLADE
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Plastové trubky z polyetylenu (LLDPE) (metrické a palcové rozméry)
Firmou John Guest nabizené plastové trubky se jiz dlouha léta osvédduji v riiznych oblastech
nasazeni. Jsou ve zvlastni mite odoIné proti tlaku a teploté, pevné pfi opakovaném namahani a odolné proti raztim,
korozivzdorné a nepodléhajici starnuti a jsou lehké. Vyborné se hodi pro nasazeni s rychlospojkami John Guest.

Tyto plastové trubky jsou vhodné specialné pro fluidni a vzduchové pouziti.
Jsou schvalené podle NSF a WRC. Vysoka flexibilita a tlakuvzdornost zaru€uji optimalni pouziti pro systémy s vodou a pitnou
vodou. S dalSimi detaily se prosim obratte na nas.

Technicka specifikace:
Tlakové rozsahy pfi pouziti pracovni teploty

Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky | Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky | Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky | Vné. pr. trubky Vni. pr. trubky
1/4% x 0,170% 1/2¢ x 0,375“ 15 mm x 11,5 mm | 22 mm x 17,7 mm
5/16“ x 0,187¢ 10mm x 7mm

3/8% x 0,25¢ 12mm x 9mm

4 mm X 25 mm

6 mm X 4 mm

15bar - 20°C 10bar - 20°C max. 8 bar - 20 °C max. 6 bar - 20 °C

8 bar - 60°C 6 bar - 60°C Material LDPE Material LDPE

4 bar - 80°C 3 bar - 80°C

Tlak, pri kterém dojde k poruseni trubky, lezi nad 3 nasobkem tlaku provozniho.
Dovoleny (pripustny) tlak klesa se stoupajici teplotou

Pozor:
1.

u naseho oddéleni aplika¢ni techniky.

2.

provadény kontroly a v pfipadé potfeby vyménény trubky.
Trubky z LLDPE jsou vhodné pro inertni plyny.

P¥i pouZiti pohonnych hmot, specialné olejd event.

plyn( doporucujeme pfedem provést prislusné testy.

i

PFi pouziti v oblasti teplé vody event. v oblasti se

zvySenou teplotou doporu€ujeme pouziti stabilizacnich
pouzder. (S dal§imi detaily se prosim obratte na nas).

Metrické rozméry trubek

P¥i pouziti Cisticich prostfedkd nebo jinych agresivnich chemikalii se informujte

P¥i zvySenych teplotach (+ 50 °C) ve spojeni s olejem by mély byt pravidelné

Tolerance trubek (vnéjsi priimér)
ag1/4" -@1/2" +0,03/-0,170 mm
g4mm-Jd6mm +0,05/-0,07 mm
g8mm-J12mm +0,05/-0,710 mm
@ 15 mm +0,70 mm
@ 22 mm +0,175 mm

Cis. vyr. Vné. pr. Vni. pr Jednotka baleni min. polomér ohybu
@ mm mm m (mm)
PE-04025-100M-N + R 4 2.5 100 25
PE-0604-100M-N 6 4 100 25
PE-0806-100M-N 8 6 100 29
PE-1007-100M-N 10 1 100 32
PE-1209-100M-N 12 9 100 63
PE-15115-050M-B* (LDPE) 15 1.5 50 85
PE-22177-050M-E** (LDPE) 22 17.7 50 150
25 m na dotaz
Rudizné barvy na dotaz napf. *jenv B=modra R=¢ervena G =zeleny E =c¢erna
**jenv B=modra E =cerna
Palcoveé rozméry trubek
Cis. vyr. Vné. pr. Vni. pr. Jednotka baleni min. polomér ohybu (mm)
@ Palce (mm) mm m
PE-08-BI-0500F-N 1/4" (6,35) 4,3 150 25
PE-10-CI-0500F-N 5/16" (8,00) 50 150 29
PE-12-EI-0500F-N 3/8" (9,50) 6,3 150 32
PE-16-GI-0250F-N 1/2" (12,70) 9,5 75 63
RUizné barvy na dotaz napf. N = pfirodni (série) B =modra R =c¢ervena E =cerna

Prichytka na trubky
Cis. vyr.

JG-RK 6
JG-RK 10
JG-RK 15
JG-RK 22

Vné. pr. trubky Cis. vyr.  Vné. pr. trubky
6 JG-RK 8 8
10 JG-RK 12 12
15 JG-RK 18 18
22 JG-RK 28 28

Gis. wyr.
TS-NIP
BLADES

Vné. pr. trubky
@ 4-12 mm

(Jednotka baleni 1 ks)

PFi pouziti se systémem nastrénych spojek John Guest plati

technické udaje (viz strana 5

+ 11).

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSechny Udaje uvedeny v mm.



Plastové trubky z polyamidu 12

Firmou John Guest nabizené plastové trubky se jiz dlouha léta osvédcuii v rliznych oblastech nasazeni. Jsou ve zvlastni mife odoIné
proti tlaku a teploté, pevné pfi opakovaném namahani a odolné proti raztim, korozivzdorné a nepodléhajici starnuti a jsou lehké.
Jsou velmi vhodné pro nasazeni s rychlospojkami John Guest.

Provozni teploty
pfi trvalém zatizeni: - 40 °C az + 120 °C (vzduch)

Fyzikalni vlastnosti

og& John Guest

Material
Druh Jednotka polyamid 12
Hustota pfi 20 °C g/cm3 1,04
Linearni Cinitel roztaznosti I/K 151072
Bod tani °C cca. +186°
Zbozi v rolich: dodavka meékkého materialu
Cislo vyrobku Provedeni Rozméry v mm Tloustka Provozni Min. Jednotka
v Vné.pr.  Vni.pr. v mm tlak bar ** polomér baleni
(20 °C) max. ohybu (mm) m
PA-FM0402-100M-E* DIN73378 mékké 4 2 1 45 20 100
PA-FM0503-100M-E* DIN73378 mékké 5 3 1 27 25 100
PA-FM0604-100M-E* DIN73378 mékké 6 4 1 27 30 100
PA-FM0806-100M-E* DIN73378 mékké 8 6 1 19 40 100
PA-FM1008-100M-E* DIN73378 mékké 10 8 1 15 60 100
PA-FM1209-100M-E* DIN73378 mékké 12 9 1,5 19 60 100
PA-FM1512-100M-E* DIN73378 mékké 15 12 1,5 15 90 100
PA-FM1814-100M-E* DIN73378 mékké 18 14 2,0 16 100 100
PA-FM2218-100M-E* mékké 22 18 2,0 14 100 100
PA-FM2823- 50M-E* mékké 28 23 2,5 14 190 50
Tycové zbozi: dodavka tvrdého materialu
Cislo vyrobku Provedeni Rozméry v mm Tloustka Provozni Min. Jednotka
v Vné.pr.  Vni.pr. vmm tlak bar ** polomér baleni
(20 °C) max. ohybu (mm) m
PA-RM1209-3M-20E* DIN 73378 tvrdé 12 9 1,5 40 70 20x 3m=60m
PA-RM1512-3M-20E* DIN 73378 tvrdé 15 12 1,5 25 90 20x 3m=60m
PA-RM1814-3M-20E* DIN 73378 tvrdé 18 14 2,0 28 100 20x 3m=60m
PA-RM2218-3M-20E* tvrdé 22 18 2,0 20 200 20x 3m=60m
PA-RM2823-3M-10E* tvrdé 28 23 2,5 20 500 10x 3m=30m

Barevna provedeni:

* Sériové provedeni: E = ¢ernd/B = modra Jiné barvy/délky ty¢i nebo jednotky baleni na dotaz.

** Provozni tlak pfi 2,5nasobné bezpecénosti.
Stupen vyuziti pFipustnych provoznich tlakt (pocetni priklad):
+20 °C +30 °C +40 °C +50 °C +60 °C +70 °C +80 °C az +100 °C

Teplotni rozsah
100% ‘ 80% ‘ 60% ‘ 50% ‘ 45% ‘ 40% ‘ 30%

John Guest trubky mékké/tvrdé

Pfiklad: PA-FM1512-100M-E (mékké) : povoleny provozni tlak pfi +50 °C: 50% z 15 15 bar(=7,5 15 bard
PA-RM1512-2M-20E (tvrdé) : povoleny provozni tlak pfi +50 °C: 50% z 25 15 bar(=12,5 15 bar(

Svérka na trubky Nuzky na stfihani trubek

- -h'_| Cis. vyr.

Cis. Vyr. Vné. pr. trubky Vné. pr. trubky
JG-RK 6 6 JG-TS 28 3 4-28 mm
JG-RK 8 8 Nahradni bfit 28 (1 kus)
JG-RK 10 10

JG-RK 12 12

JG-RK 15 15

JG-RK 18 18

JG-RK 22 22

JG-RK 28 28

PFi pouziti se systémem nastrénych spojek John Guest plati technické udaje (viz strana 5).

Pokud neni uvedeno jinak, jsou vSéechny udaje uvedeny v mm.



- Kvalita, ktera spojuje

John Guest — vyrobce kvalitnich vyrobku

Jako jeden z celosvétové vedoucich vyrobcl rychlospojek viastni John Guest velké a dlouhodobé
zku$enosti ve vyvoji a vyrobé. Spojky jsou nasazovany pro rlizna pouziti. Na zakladé dlouhodobych
zkusenosti se nam podarilo vybudovat optimalni standard kvality.

Dale byla v poslednich letech prohloubena spoluprace s nasimi partnery a tak mohly byt vyvinuty
zvlastni vyrobky.

Zakladem Uspéchu je také velmi dobra kvalita nasich vyrobk( (ISO 9001). Nasim cilem je chybam
prfedchézet a ne je odstranovat. Celkovy proces vyvoje, vyroby a montaze je kontrolovan vyzralym
systémem k zajisténi kvality.

* X

John Guest Ltd. John Guest USA John Guest S.A. John Guest John Guest John Guest John
Inc. s.x.l. Pacific Ltd. Pacific Ltd. s.1
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HYDRAFLEX SLOVAKIA s.r.o.
Beladice 620, 951 75 SLOVAKIA
Tel/Fax:037/63 30 506, 507, 508,
Tel:037/ 63 30 286

E-Mail:beladice@hydraflex.sk

+ L3 I
V8echny tdaje v tomto katalogu odpovidaji stavu _

techniky v dobé zverejnéni. |

Na&s podnik se neustéle zabyva vyzkumem a vyvojem a

vyhrazuje si pravo provést zmény a dopliiky v tomto

katalogu a na vyrobcich bez zvlastniho sdéleni. _ -
Podrobnosti co se dodacich Ihiit nebo dalsich detaild "-

tyce ziskate u Customer Service Department.
Vsechny Udaje bez zaruky.
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