Integrované riesenia Enerpac ENERPAC.

Pocas viac ako 50 rokov spolocnost Enerpac
ziskala jedinecné odborné skusenosti, ktoré
potvrdili profesionali z oblasti priemyslu a
vystavby po celom svete. Okrem Standardnych
vyrobkov a komponentov sa spolocnost
Enerpac Specializuje na navrhovanie, vyrobu a
dodavku (predaj a prenajom) vysokovykonnych
hydraulickych systémov, ktoré si vyzaduja na
presny riadeny pohyb tazkych konstrukcii.

Technici a stavebni odbornici sa radia so
spolo¢nostou Enerpac, pokial'ide o rozvoj
integrovanych hydraulickych rieSeni,
ku ktorym patria:

e Zariadenie na postupné postvanie
najvacsieho mosta na svete, ktorym je
Millausky viadukt (Francuzsko).

* Stavebné riesenia pre olympijské hry v Cine,
a to pre Narodny stadién v Pekingu, ktory
predstavuje najvacsiu ocelova konstrukciu
na svete a zasuvatelny stresny systém pre
olympijsky stadion Nantong.

* Automatické systémy vyrovnavania zakladov
pre veterné elektrarne budované na mori.

e Zariadenia na upinanie lan pre stavebny,
ropny a plynarensky priemysel a priemyselné
aplikacie zdvihania tazkych konstrukcii.

Spolo¢nost Enerpac ma zastdapenie

na kazdom kontinente, a to
prostrednictvom miestnych

zastupeni, technikov pre aplikacie,
autorizovanych predajcov a servisnych
stredisk a poskytuje inovativne
rieSenia a technicka pomoc. R
FPTTT
Rozhodujucim faktorom pre volbu
spoloc¢nosti Enerpac je histdria
dodavok kvalitnych vyrobkov a
systémov, ako aj silny vztah so
zakaznikmi, miestnymi zastapeniami
spoloc¢nosti Enerpac, ako aj vynikajuce
zazemie technickej podpory v
globalnom meradle.
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Prehlad integrovanych rieseni

Enacpac's

o R

INTEGRATED SOLUTIONS

combining worid-class technology
with axtensive engineering expertise

Iansvabhve Bolulbons b Coniralled Mavaren L}

Vykonnost Moznosti Séria Strana

t (kN)

Neuvadza sa Synchrénne zdvihacie systémy ESS 224 »
Standardné 4 a7 16 bodové zdvihacie systémy

Neuvadza sa Synchrénne zdvihacie systémy EPS 226 >
Prémiové 4 az 64 bodové zdvihacie systémy

37-673 Systémy so zariadeniami na upinanie lan pre T 228 »

(360 - 6600) zdvihanie tazkych kon$trukeii Presné zdvihanie,
spustanie alebo horizontalny pohyb tazkych bremien.

5,5 - 37 kW Hydraulické agregaty zariadeni na upinanie lan TTP - 230 >
Hlavné riadiace jednotky PLC =' ' gw 231 p
Riadenie viacerych zariadeni na upinanie lan a agregatov {

50 - 200 Systémy postupného zdvihania BLS 232 »

(498 - 1995) Prirastkové zdvihanie

60-110 Systémy synchrénneho zdvihania SHS 234 »

(605 -1110) SyncHoist — hydraulické systémy pre presné
nastavenie polohy

0,25 - 250 Mechanizmy Uni-Lift® M 236 >

(2,2 - 2222) Mechanické presné nastavenie polohy B

ENERPAC

Spojte sa so spoloénostou
I Enerpac!
Spojte sa s najblizSim

zastupenim spolo¢nosti
Enerpac a poziadajte o radu a technicku
pomoc, pokial ide o schému idealneho
zdvihacieho zariadenia, alebo nas
navstivte na stranke: enerpac.com.
O pomoc mébzete spolocnost Enerpac
poziadat aj na adrese:
integratedsolutions@enerpac.com.

www.enerpac.com
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Standardné 4 az 16 bodové zdvihacie systémy

WV Séria ESS, synchronne zdvihacie systémy s 8 zdvihacimi bodmi (na obrazku bez hydraulickych valcov)

¢ Riadeny pohyb pocas zdvihania a manipulacie pri
nastavovani polohy a vyvazovania

¢ Presnost merania medzi hlavnymi a vedlajSimi
hydraulickymi valcami lepSia ako 1,0 mm

¢ Moznost ukladania a zaznamu udajov

¢ Alarmy ohladne zatazenia a zdvihu pre optimalnu
bezpecnost

¢ Pouzitie je mozné v spojeni so Standardnymi
jednocinnymi alebo dvoj¢innymi hydraulickymi valcami

¢ Integrovany 700 barovy hydraulicky agregat a
ovladacie prvky.

<« Systém synchrénneho
zdvihania zdvihal a
monitoroval bremeno

tomto moste.

V Typické aplikacie
1 I synchrénneho zdvihania

ENERPAC [

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Riadeny hydraulicky pohyb
s cielom nastavenia polohy
a vyvazenia

e Zdvihanie, znizovanie a vyvazovanie
tazkych konstrukcii

¢ Meranie taziska

e Udrzba mostov

¢ Zdvihanie mostovky a vymena lozisk

e Opatovné podoprenie/presun
bremena z do¢asnej kovove;j
konstrukcie

e |nstalacia tazkych zariadeni

e Postupné posuvanie mosta a upinanie

e Testovanie pilot

¢ Podopieranie zakladov.

Spojte sa so spolo¢nostou
Enerpac!

Spojte sa s najblizSim
zastupenim spolo¢nosti
Enerpac a poziadajte o radu a technicku
pomoc, pokial ide o schému idealneho
zdvihacieho zariadenia, alebo nas
navstivte na stranke: enerpac.com.

O pomoc mbzete spolo¢nost Enerpac
poziadat aj na adrese:
integratedsolutions@enerpac.com.

mosta pocas rekonStrukcie
hlav pilierov pre rozsirenie
dopravnych pruhov, a to
pri si¢asnom zachovani
prevadzky dialhice pod
mostom a Zeleznice na

Zdvihacie hydraulické valce

Informacie o Uplnej ponuke
hydraulickych valcov najdete
v tomto katalégu, v Casti
venovanej hydraulickym

valcom a vyrobkom uréenym
na zdvihanie.
Strana: %

Prémiové synchréonne
zdvihacie systémy

Pokial potrebujete pracu

v sieti, ukladanie udajov,
vopred naprogramovatelné
a zaznamoveé funkcie, grafické
znazorfiovanie a 64 zdvihacich bodov,
pozrite si synchronne zdvihacie

systémy série EPS.

Strana: /226




Standardné 4 az 16 bodové synchrénne zdvihacie systémy

V Synchrénne zdvihanie
| Synchrénne zdvihacie

systémy vyzivaju na

ovladanie zdvihania,
znizovania a nastavovania polohy
akejkolvek velkej, tazkej alebo
zlozitej konstrukcie reakciu z
viacerych snimacov, a to bez ohladu
na rozlozenie hmotnosti.

Synchrénne zdvihanie redukuje
riziko ohnutia, sto¢enia

alebo sklopenia v dosledku
nerovnomerného rozlozenia
hmotnosti alebo posunu bremena
medzi zdvihacimi bodmi.

Riadiaca jednotka PLC monitoruje
kazdy posun pri zdvihani a volitelné
snimace zatazenia umiestnené v
kazdom zdvihacom bode. Zmenou
prietoku oleja v kazdom zdvihacom
bode systém zabezpecuje velmi
presnu regulaciu polohy.

Tento spbésob ovladania zachovava
konstrukénu integritu a méze zvysit
produktivitu a bezpecnost zdvihania
eliminovanim manualnych zasahov v
pripade posunutia bremena alebo
iného problému.

Programovatelné a bezporuchové
monitorovanie a bezpeénostné
alarmy zahffaju prevadzkové
parametre a hydraulické podmienky,
ako je hladina oleja a prekroCenie
teploty.

Programovatelny zdznam udajov a
moznosti ,,rozdielového zdvihania“
umoznuju manipulovat s bremenom
v ramci vopred nastavenej polohy.

V¥ Displej dotykovej obrazovky riadiacej jednotky synchronneho zdvihania PLC série ESS

ENERPAC @
(O S O 012! Load KN

CYL1 CYL2 CYL3 CYL4 g}

Selected Load |:| 0—@

@ Hodnoty zatazenia

® Zap./Vyp.
hydraulického valca

Absolute Position mm
Relative Position mm
OLoad [o000.0 | e000.0|[0000.0 [i&¥

I win El [TEYES cYL6 [ [
Real Position [o000.0 [[o000.0 o000 Rl

Relative Position 0000.0 0000.0 0000.0 0000.0 mm
Load KN

SYNCHRO POSITION LOAD MODE

RESET
POSITION

® Absolutna poloha
snimaca

@ Snimac relativneho
zdvihu

® Individualne hodnoty
zataZenia

(® Manualne ovladanie

@ Ovladanie zdvihu

Ovladanie zatazenia

(® Resetovanie relativnej
polohy

V¥ Typicka schéma pre 4 bodovy systém synchronneho zdvihania série ESS

www.enerpac.com

@ Hydraulické ¢erpadlo

(@ Riadiaca jednotka
PLC s dotykovou
obrazovkou

® Hydraulické valce

@ Snimace zdvihu

(® Hydraulické hadice

® Kable snimacov

@ Elektromagnetické
ovladacie ventily

Snimac tlaku

Séria

ESS

Pocet zdvihacich bodov:
4, 8, 12 alebo 16
Presnost v celom rozsahu zdvihu:

+ 1,0 mm

Maximalny prevadzkovy tlak:

700 bar

A Stanica riadiacej jednotky PLC pre systém
synchrénneho zdvihania série ESS.

V Vyrovndvanie morskych veternych elektrarni v
Severnom mori, Nemecko: Hydraulicky systém
synchréonneho zdvihania od spolo¢nosti
Enerpac ponukol riesenie vyrovnavania
podpornych priecnych prvkov 80 veternych
elektrarni s vykonom 5 MW/elektrarer.

ENERPAC 225



ENERPAC [

Prémiové 4 az 64 bodové zdvihacie systémy e soumons. otosat rorce

V¥ 4 bodovy prémiovy systém synchronneho zdvihania série EPS

L L Ll .. .

J .*m.v-._-ﬂq

¢ Riadi az 64 zdvihacich bodov

¢ Sietové prepojenie umoznuje spojit viac systémov

¢ Riadeny pohyb zdvihu, bremena a naklanania

¢ Funkcie hydraulického vyvazovania a ur¢enia taziska

¢ Vyrovnavanie dynamického zatazenia alebo zdvihu

¢ Alarmy ohladne zatazenia a zdvihu pre optimalnu bezpec¢nost

¢ Vopred naprogramovatelny pohyb

¢ Presnost merania medzi hlavnymi a vedIlajSimi hydraulickymi
valcami lepSia ako = 0,25 mm

¢ K dispozicii je ukladanie udajov, moznost zaznamu a
grafické zobrazenie

¢ Pouzitie je mozné v spojeni so Standardnymi jednocéinnymi
alebo dvojc¢innymi hydraulickymi valcami

¢ Integrovany 700 barovy hydraulicky agregat a
ovladacie prvky.
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Idealne pre aplikacie
zdvihania, ktoré vyzaduju
uzivatelsky prisposobené

funkcie ovladania.

Zdvihanie nevyvazeného
bremena

Viac informacii o hydraulike a

nastaveni systémov ndjdete na
stranke www.enerpac.com.

g Spojte sa so spoloénostou

Enerpac!
_J Spojte sa s najbliz§im
zastupenim spolo¢nosti Enerpac
a poziadajte o radu a technicki pomoc,
pokial ide o schému idealneho systému
zdvihania. Spolo¢nost Enerpac mézete o

pomoc poziadat aj e-mailom na adrese:
integratedsolutions@enerpac.com.

V Prémiové systémy

1 synchréonneho zdvihania
J série EPS

Potencial moznosti pouzitia tohto

systému je velky. Synchronizované
zdvihanie, znizovanie, tlacenie, tahanie a
nastavovanie polohy pomocou pocitacove;
technoldgie a vysokotlakovej hydrauliky

sa stalo oblubenym v ramci roznych
priemyselnych odvetvi po celom svete.

Moznosti zdvihania alebo znizovania
pomocou tohto systému su
neobmedzené. Pridanim viacerych
alebo v&csich hydraulickych valcov v
ramci schémy dokaze systém vykonavat
zdvihanie bremien s hmotnostou az
50.000 ton, a to pri vysokom stupni
bezpecénosti a presnosti.

<« Systém hydraulického zdvihania, vyvaZovania

a manipulacie. PoCas postupu zdvihania

funguje 16 bodovy synchrénny systém v ramci
striktnych obmedzeni zataZenia a zdvihu, aby sa
zabezpecilo zachovanie poZadovaného rozloZenia
zataZenia na trup lode. Rézne segmenty trupu
lode s hmotnostou az 1300 ton su podporované
prémiovym systémom synchrénneho zdvihania s
cielom dodrzat vypocty pri ndvrhu.



Prémioveé 4 az 64 bodové synchronne zdvihacie systémy

V¥ Vrezime sklapania je mozné kazdy hydraulicky valec naprogramovat tak, aby sa
sticasne dosiahol rézny zdvih.

Séria

EPS

Pocet zdvihacich bodov:
4 az 64

Presnost v celom rozsahu zdvihu:

@ Hydraulické &erpadio ® Hydraulické hadice + O 25 mm
(@ Riadiaca jednotka PLC s ® Kable snimacov =
dotykovou obrazovkou @ Elektromagnetické Maximalny prevadzkovy tlak:
® Hydraulické valce ovladacie ventily
@ Snimace zdvihu Snimac¢ tlaku 700 bar

v Displej dotykovej obrazovky ovladacieho prvku synchrénneho zdvihania EPS

) @ Prevadzkovy rezim

(@ Hodnota zatazenia

® Zap./Nyp. hydraulického
valca

@ Absolutna poloha snimaca

(® Relativna poloha snimaca

® Individuélne hodnoty
zatazenia

@ Hodnoty ovladania
sklopenia

Volba prevadzkového

3 rezimu
Delta position [t <000.000 [N , ‘ .
Mode Selection . anua Auto Control Values: Zia @ Manuélne ovladanie

m Ovladanie rychlosti

@ Hodnoty automatického
ovladania

® Ovladanie zaznamu

® Resetovanie relativnej
polohy

E: MANUAL

A Stanica riadiacej jednotky PLC pre systém
prémiového synchronneho zdvihania série EPS.

V¥ Jednym z prvych a najvacsich projektov zdvihania na svete bola udrzba 3500 tonovej
banskej vlecnej lopaty, kedy bol tspesne pouzity synchrénny hydraulicky systém
spoloc¢nosti Enerpac: vykonalo sa presné zarovnanie loZisk na drahe, na ktorej sa tato

viecna lopata otaca. ¥ Millausky viadukt, Francizsko:

Systém zdvihania a postvania mosta.
ZataZenie je rozloZené na skupinu
hydraulickych valcov série CLL s poistnymi
maticami. Pohyby hydraulického zdvihania,
posuvania a vyrovnavania su synchronizované
pomocou riadiacej jednotky PLC.

Www.enerpac.com ENERPAC. @ 227



Zariadenia na upinanie lan ENERPAC.2

V¥ Na obrazku: TT-84SJ706, 86 tonové zariadenie na upinanie lan

Zdvihanie, spustanie
alebo horizontalny
pohyb tazkych bremien

Zdvihanie poc¢as nezvyc¢ajnych
situacii

Pre situacie, kedy je potrebné
bremena zdvihat alebo spustat
na miestach s obomedzenym priestorom
alebo v situaciach s nizkym volnym
priestorom nad bremenom, spolo¢nost
Enerpac ponuka tuto Uspornu alternativu
tradi¢nych zdvihacich zariadeni:
integratedsolutions@enerpac.com.

Predpinaci uzaver

Je sucastou zariadeni
na upinanie. Pouziva sa
na napinanie lana pred
prevadzkou.

2

¢ Hydraulické nastavenie a uvolnenie pripravku na zdvihanie Lanové Kin

pre spravne ovladanie bremena. N o o

L . . . . ) Specialne navrhnuté kliny

¢ Individualne vedenie lana cez zariadenie na upinanie. ur&ené na pouzitie so

¢ Polyfunkéna tprava pre ochranu proti korézii a zariadeniami na upinanie

bezproblémové uvolnenie pripravku na zdvihanie. —_ znacky Enerpac su sucastou,

. . . ) . . ale je moZné zakupit ich aj samostatne.

e Zariadenia na upinanie navrhnuté na prevadzku vo

vSetkych polohach: vertikalnej, horizontalnej, Sikmej.

e Zariadenie na upinanie lan navrhnuté podla najprisnejSich
bezpecnostnych noriem a s minimalnym pomerom
maximalneho zatazenia lana 2,5 :1

e Zabudované snimace pre ovladanie s uzatvorenou
sluékou.

V Systém na zdvihanie tazkych bremien s 11 x 3720 kN zariadeniami na upinanie,

Prislusenstvo na zdvihanie
tazkych bremien

® PrisluSenstvo na zdvihanie
e Kotevné ramena

¢ Navijacky lan

e Lanové rozvodky

6 agregatmi a systémom hlavnej riadiacej jednotky PLC a siete zrealizovany
na zdvihanie stresnych konStrukcii nového trojlodového udrzbarskeho hangaru

medzinarodneho letiska v Abu Zabi. V¥ Osem 444 tonovych zariadeni na upinanie

vratane kotevnych ramien, prislusenstva

na zdvihanie, navijaCiek lan a pripravkov na
zdvihanie zdvihne dvanast gulovych mlynov
vaziacich 1500 ton do vysky 20 metrov na
loZiskové skrine v bani v Australii.




Zariadenia na upinanie lan pre zdvihanie tazkych konstrukcii

I @ @ Predpinaci uzaver
(@ Pohyblivé blokovacie
@ zariadenie
(® Riadeny spatny ventil
= (- X @ Elektrické zapojenie
I (® Snimac zdvihu
B ]—@ Antirota¢né zariadenie
] ® . ® Zdvfha?l' hydraulic.ky valec
K\@/g/ @ Statické blokovacie
LT 1T 1 N 5 zariadenie
Stoli
D olica
| 8 ol Jo
| Z o
Al L e
O!

Postupnost ¢innosti zariadenia na upinanie lan pre zdvihanie

Postupnost prevadzky je znazornena tak, ze blokovacie zariadenia su
vyznacené Cervenou farbou pri zatvoreni pripravkov na zdvihanie. Blokovacie
zariadenia su pri otvoreni pripravkov na zdvihanie zndzornené modrou farbou.

Séria

1T

Menovita kapacita zariadenia na upinanie:

37 - 673 t

Uginny zdvih:
500 mm

Pracovny tlak:

300 bar

Riadiaca jednotka PLC

a agregaty zariadeni na
upinanie

PouZivanim sietového kéabla
je mozné prepojit kazdy
agregat zariadenia na upinanie s hlavnou
riadiacou jednotkou, ¢o umoznuje
pouzivanie neobmedzeného poctu
zaradeni na napinanie.

231

Strana:

Zariadenie na upinanie
jedného lana pre zdvihanie
V pripade aplikacii dvihania
tazkych bremien, kedy
nevyhovuije Zeriav alebo
zdvihacie zariadenie, jedinym rieSenim
moze byt ST-120MO06. Viac informacii o
tomto jedine¢nom rieseni pre zdvihanie
ziskate u spolocnosti Enerpac.

Spodné Horné pripravky Zdvihanie Spodné Horné pripravky
pripravky na zdvihanie bremena pripravky na zdvihanie st
na zdvihanie sti zatvorené na zdvihanie otvorené a
sti zatvorené sti zatvorené resetované
V¥ VYBEROVA TABULKA
Kapacita Cislo modelu Priemer Pocet Uginny Uéinna Nominalna Rozmery
zariadenia na Zariadenie na lana ? lan zdvih plocha hodnota (mm)
upinanie lana" | upinanie lan pracovného
tlaku A B c
t (kN) palce (mm) (mm) (cm?) (bar) (vysunute)
37 (360) TT-36SJ306 0.60 (15,2 3 500 123 300 300 2270 60
86 (840) TT-84SJ706 0.60 (15,2 7 500 287 300 430 2290 93
147 (1440) |TT-144SJ1206 0.60 (15,2 12 500 466 300 490 2298 133
232 (2280) |TT-228SJ1906 0.60 (15,2 19 500 754 300 600 2330 169
330 (3240) |TT-324SJ2706 0.60 (15,2 27 500 1089 300 650 2330 208
453 (4440) |TT-444SJ3706 0.60 (15,2 37 500 1486 300 700 2652 246
587 (5760) |TT-576SJ4806 0.60 (15,2 48 500 1865 300 760 2693 284
673 (6600) |TT-660SJ5506 0.60 (15,2 55 500 2199 300 900 2775 291
" Ak sa pouziva kompaktné lano uréené na zdvihanie tazkych bremien. K dispozicii su dal$ie kapacity a moZnosti zdvihu.
2 Zariadenia na upinanie lan su k dispozicii aj pre 18,0 mm (0,70 palcové) lano. DalSie informacie ziskate u spolo¢nosti Enerpac.
www.enerpac.com ENERPAC. 229



Hydraulické agregaty pre zariadenia na upinanie lan ENERPAC.9

V¥ Na obrazku: Séria TTP, hydraulicky agregat pre zariadenia na upinanie lan

Hydraulicky vykon
pre naro¢né aplikacie
upinania lan

Velkost motora:

5,56 - 37 kW
Rychlost zdvihania:
1-29 m/h

Pracovny tlak:

300 bar

Ruény ovladaé
Umoznuje individualne
ovladanie zariadeni na

Moznosti pouzitia viacerych agregatov a nadrzi upinanie pocas nastavenia
a manualnej obsluhy. Je

Prevadzka riadena pomocou riadiacej jednotky PLC stgastou kazdej jednotky agregatu.

Ocelovy ram a oka na zdvihanie

Jeden agregat pre jedno zariadenia na upinanie lana umoznuje
vytvorit kratke spojenia a flexibilné polohy zariadenia na 'ZJ

_J Spojte sa s najblizS§im zastupenim

spolo¢nosti Enerpac a poziadajte

Prémiové ~ . o radu a technickd pomoc, pokial ide o

rémioveé moznosti: schému idedlneho systému zdvihania:

napinanie

Agregaty je mozné prepojit sietovym kablom.
¢ Pohon s premenlivou frekvenciou pre regulaciu toku a presnu integratedsolutions@enerpac.com

synchronizaciu medzi viacerymi zdvihacimi bodmi alebo navstivte stranku enerpac.com.
¢ Jeden agregat na obsluhu viacerych zaradeni na upinanie
¢ Uplne uzatvorena skrina

¢ Olejovy chladi¢ na prevadzku v prostrediach s vysokou teplotou
alebo na nepretrzitu prevadzku

¢ Vystuzena skrina s ocelovym ramom a vystupkami na zdvihanie
. . _— . . viacerych lan na presné
¢ Predbezny ohrev oleja pre pouzitie pri nizkych teplotach Zdvihanie, spi&tanie alebo
¢ Biologicky odbtratelny ole;j. horizontalny pohyb tazkych bremieny
228
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Spojte sa so spolo¢nostou
Enerpac!

Zariadenia na upinanie lan,
séria TT
Zariadenia na upinanie

<« Dva betdnové obliiky tohto viaduktu v meste Silleda v Spanielsku boli otoené a znizované
systémami so zariadeniami na upinanie lan pre zdvihanie tazkych konstrukcii firmy Enerpac.

= g T 1 = ] i
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Ovladanie zariadeni na upinanie lan

V¥ Na obrazku: Hlavna riadiaca jednotka PLC

Ovladanie viacerych
zariadeni na upinanie lan
pomocou jednej hlavnej
riadiacej jednotky

V¥ Posuvanie mosta pomocou zariadeni na
upinanie lan pre zdvihanie tazkych konstrukcii
od spolo¢nosti Enerpac.

Modularny systém
Pomocou hlavnej riadiacej jednotky je mozné ovladat az

32 zariadeni na upinanie lan

Sietovo je mozné pripojit viac riadiacich jednotiek
Individualne alebo synchrénne ovladanie

Individualne alebo sumarne zobrazenie zdvihu a zatazenia
Bezpecénostné alarmy zdvihu a zatazenia

Moznost ziskavania udajov.

<

Agregaty zariadeni na upinanie lén a osem zariadeni na upinanie lan je sietovo
pripojenych k hlavnej riadiacej jednotke PLC a zdviha v bani v Australii dvanast
gulovych mlynov, z ktorych kaZdy vazi 1500 ton. PouZivanim sietového kabla na
prepojenie vSetkych agregatov zariadeni na upinanie lan je mozné jednou hlavnou
riadiacou jednotkou ovladat viac zariadeni na upinanie lan.

V¥ Posuvanie mosta pomocou zariadeni na
upinanie lan pre zdvihanie tazkych konstrukcii
od spolo¢nosti Enerpac.
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Séria BLS, valce na postupné zdvihanie ENERPAC.9

V¥ Na obrazku: BLS-506 v troch polohach zdvihania.

Jednoduché rieSenie
pre postupné zdvihanie

Vyska zdvihu

Hydraulické valce postupného
zdvihania prekonavaju zvyc¢ajné
obmedzenie vysky zdvihu
spdsobené dizkou pohybu piestu valca.
Velké objekty, ako su ropné nadrze, je
mozné pre Ucel udrzby zdvihat, podrzat
a znizovat bez pouzivania zZeriavu.

¢ Dvojcéinny hydraulicky valec s pinym piestom
¢ Jednoducha trojstupnova prevadzka

e Otoc¢na opora a velké pridavné podpery pre dosiahnutie
stability

e Zariadenie zabranujuce otac¢aniu
e Zabudovana ochrana proti pretazeniu

Synchrénne zdvihacie
systémy

Zostavy pozostavajlce z
viacerych hydraulickych
valcov je mozné napdjata v

¢ Moznost: snimade zdvihu pre pouzitie so systémami celom rozsahu synchronizovat pomocou
synchrénneho zdvihania znaéky Enerpac. synchronneho zdvihacieho systému
.. . . znaCky Enerpac. .
¢ Nosnost jedného zdvihacieho bodu 50 - 200 ton. Strana: /~ 224

K dispozicii su aj iné nosnosti a zdvihy; spojte sa so
spolo¢nostou Enerpac.

V¥ Ovlddanie hydraulického pohybu jednotkou PLC: Systémy postupného zdvihania znacky

Enerpac zdvihaju a znizuju daZzdnikovu stresnu konstrukciu na najvacsej betdnovej stavbe V Typicka aplikdcia postupného zdvihania
sveta s presnostou 1,0 mm. Operdciu zabezpecuje 30 hydraulickych posuvnych jednotiek vyuZivajuca bezne konstruovany systém
zapojenych v ramci integrovaného hydraulického systému. KaZzda posuvna jednotka Enerpac sluzZi na zdvihanie 360 tonového

obsahuje dva 70 tonové dvojcinné hydraulické valce a dva 20 tonové poistné valce. dreveného mosta v Akkerwinde v Holandsku.
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Dvojcinné valce na postupné zdvihanie

Aplikacia postupného

zdvihania

V pripade mnohych

aplikacii zdvihania
nie je mozné dosiahnut zdvih
hydraulického valca, ktory by
zdvihol bremeno do pozadovanej
vysky. Existuje priamy vztah medzi
vys$kou zdvihu a kompresnou vyskou
hydraulického valca. Tento vztah
velakrat zabrariuje hydraulickému
valcu so spravnou vyskou zdvihu,
ktory je umiestneny v pozadovanej
polohe zdvihnut bremeno do
spravnej vysSky. Pokial sa vyskytuju
takéto obmedzenia, Casto je jedinym
rieSenim postupné zdvihanie.

Postupné zdvihanie je proces
zdvihania bremena na maximalnu
vySku zdvihu

hydraulického valca s naslednym
spodlozenim* alebo podrzanim
bremena v tomto bode. Nasledne,
po zaisteni bremena ddjde k
zasunutiu hydraulického valca;
podloZi sa hydraulicky valec a
cyklus sa zopakuje. Tento cyklus
postupného zdvihania umoznuje
zdvihnut bremeno mnohokrat,
pricom zdvih hydraulického valca a
celkova vyska s obmedzené jedine
pevnostou a stabilitou systému
podloZenia.

Hydraulické valce série BLS
obsahuju prislusenstvo, ktoré
umoznfuje vykonavat aplikaciu s
podkladanim, ¢im sa zabezpecuju
oporné body pre bremeno aj oporné
body pre podkladanie piesta.

V¥ Poradie krokov pri postupnom

zdvihani

Krok 1: Hydraulicky valec postupného
zdvihania sa umiestni na pevnu
podperu pod bremeno (piest je
zatiahnuty).

Krok 2: Piest sa vysuva, zdviha
bremeno a poskytuje tak miesto
pre vlozenie dvoch vonkajsich
blokov pod opornu dosku.

Krok 3: Piest sa zatahuje a poskytuje
priestor pre umiestnenie
strednych blokov, ktoré budu
podopierat dosku piesta pre jeho
dalSie vysunutie.

Krok 4: Piest sa vysuva, zdviha bremeno
a poskytuje tak miesto pre
vloZenie dvoch novych blokov
umiestnenych krizom pod
opornu dosku.

Krok 1

Krok 2

Krok 3

Krok 4

www.enerpac.com

Séria

BLS
il

Nosnost jedného zdvihacieho bodu:
50 - 200 t
Zdvih v ramci jedného stupnia:

150 mm

Maximalny prevadzkovy tlak:

700 bar
a zdvihu st maximalnymi

bezpeénostnymi medznymi

hodnotami, ktoré udava vyrobca. Mali
by sa pouzivat hodnoty predstavujlice
80 % z tychto hodnét.

Myslite na bezpecénost
Menovité hodnoty zatazenia

Potrebujete zdvihat
nevyvazené bremeno?
Pozrite si v nasich ,,Zltych
strankach” informéacie o

zostavach viacerych hydraulickych
VElED. Strana: %

¥ Udrzba mosta so systémami postupného
synchrénneho zdvihania. Dva systémy su
sietovo prepojené s 8 bodovym systémom
posuvného zdvihania riadenym riadiacou
jednotkou PLC.
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Systémy presného polohovania bremena SyncHoist

V¥ 4-bodovy systém SyncHoist série SHS

Zdvihanie zeriavom
sa meni na velmi
presnu manipulaciu a
osadzovanie bremien

(. Typické funkcie a aplikacie
SyncHoist

Funkcie

e Osadenie bremena s velkou
presnostou

¢ Vopred naprogramované nastavenie
polohy, naklonenia a vyrovnania

e \/yvazenie - stanovenie polohy
taZiska.

¢ Velmi presna vertikalna a horizontalna manipulacia s
bremenom - pri pouziti iba jedného zeriavu

¢ Znizuje riziko poskodenia rozkmitanim lana nahlym

Aplikacie
¢ Osadenie stresnych dielov,
beténovych prvkov, ocelovych

spustenim/zastavenim zeriavu

Znacne zvysuje manipula¢nu rychlost a bezpeénost
obsluhy

ZmensSuje zavislost od poveternostnych podmienok

Inteligentna hydraulika zmeni zdvihanie na presnu
operaciu nastavenia polohy bremena

Vysoka presnost (+/- 1,0 mm)
Dvojc¢inné tlacné/tazné hydraulické 700 barové valce

konstrukcii

Osadenie turbin, transformatorov,
palivovych ty¢i

Presné nakladanie strojov, vymena
valcov a lozisk valcovacich stolic
Presné osadenie potrubi, vyfukovych
ventilov

Umiestnenie a vyrovnanie lodnych
segmentov pred montazou.

Dalsie informacie o systéme SyncHoist
najdete na www.enerpac.com,

kde si mozete prevziat aj

animaciu.

so zachytnymi ventilmi zvySuju bezpecnost v pripade
poskodenia hadice alebo rychlospojky

 Uspora nakladov v porovnani s beznym systémom

polohovania bremien.

Moznosti riadenia a ovladania systému:

Manualne ovladanie: zdvihové ovladanie a systém
vystraznych funkcii

RozSirené manualne riadenie: zdvihové ovladanie,
zobrazenie zatazenia a zdvihu a systém vystraznych
funkcii

Riadenie PLC: plne monitorovany systém s
programovatelnymi funkciami s pouzitim dotykovej
obrazovky a bezdrétovym ovladanim a systémom
vystraznych funkcii

Informacie o moznostiach zdvihu, kapacity a ovladania

ziskate od spolo¢nosti Enerpac.
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V Mostné segmenty zdvihané zo zeme,
pricom ich poloha je nastavena pomocou
4-bodového systému SyncHoist s plne
monitorovanymi hydraulickymi valcami.




SyncHoist - Osadenie bremena s velkou presnostou

Séria SHS, Systémy SyncHoist od firmy Enerpac

Nosnost systému 240t 320t 440t

(2 350 kN) (8125 kN) (4 310 kN)
Max. zatazenie " 4x60t 4x80t 4x110t
Pocet zdvihacich bodov 2 4 4 4
Dosah systému 1500 mm 1500 mm 1500 mm
Konfiguracia valcov
Tla¢na sila pri 90 bar 10,5t 14,0t 22,0t
Tazn4 sila pri 700 bar 60,0t 80,0t 110,0t
Zdvih piesta 1500 mm 1500 mm 1500 mm
Jednostupnové ¢erpadio
Prietok oleja pri 700 bar 4,0 I/min 4,0 I/min 4,0 I/min

Moznosti riadenia
a regulacie systému ¥

Manuélne ovladanie

Manualne ovladacie ventily

RozSirené manualne ovladanie  Packové ovladanie so zobrazenim polohy

Riadenie PLC 4

1)
2)

3)
4

Riadiaci systém s uzatvorenou slu¢kou

Podla sklonu a polohy zdvihacich valcov.
Kazdy valec je vybaveny zachytnym ventilom na zvySenie bezpecnosti v
pripade poskodenia hadice alebo pripojky.

Poznamka: Systém SyncHoist ma Standardne 4 zdvihacie body. V pripade,

ak je potrebnych viac alebo menej bodov, spojte sa so zastupcom firmy
Enerpac.

Pozrite tabulku dalej s podrobnymi prvkami ovladania.

Potrebné na vyvazenie (tazisko).

Nosnost jedného zdvihacieho bodu:

60-110t

Maximalny zdvih:

1500 mm

Presnost v celom rozsahu zdvihu:

+= 1,0 mm

Maximalny prevadzkovy tlak:

? Tri moznosti vyberu ovladania a regulacie systému

I I Informacie o nasledujucich moznostiach alebo inych

—h

w

prispdsobenych konfiguraciach zdvihu, kapacity a ovladania
ziskate u spolo¢nosti Enerpac.

. Manualne ovladanie

Ovladanie zdvihu piesta
Vystraha systému:
- hladina oleja, stav filtra, tepelna ochrana motora.

. RozSirené manualne ovladanie

e Qvladanie zdvihu piesta
e Zobrazenie zatazenia a zdvihu
e \ystraha systému:

— nastavenie maximalneho ovladania zataZenia valca
- hladina oleja, stav filtra, tepelna ochrana motora.

. Ovladanie PLC

Dotykovy displej

Bezdrétové dialkové ovladanie

Monitorovanie zataZzenia a zdvihu

Vypocty zatazenia (taZisko)

Vopred naprogramované pohyby a zaznam udajov
Vystraha systému:

— nastavenie maximalneho ovladania zatazenia valca
— ovladanie zdvihu a polohy

- hladina oleja, stav filtra, tepelna ochrana motora.

700 bar
_ ';..

A Dokonale synchronizované vyvaZovanie:
Nastavba namornej lode vaziaca viac nez
600 ton sa uklada na jej trup pomocou
hydraulického systému SyncHoist firmy
Enerpac.

V Navrhy architekta Santiaga Calatrava ¢asto
vyZaduju tvorivé technologické rieSenia.
Enerpac SyncHoist System je jednym z
nich. Bol pouZzity na uloZenie strechy palaca
umeni vo Valencii (Spanielsko). Jednotlivé
segmenty sa zdvihali a usadzali Styrmi plne
monitorovanymi valcami.

www.enerpac.com
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Mechanizmy Uni-Lift®

V¥ Na obrazku: Mechanizmy Uni-Lift®

Verzie so strojovou skrutkou do 250 ton pre aplikacie s
kratkym cyklom a

vysokym zatazenim a pre praktické pridrzanie bremena
Verzie s gul6ckovym vretenom do 5 ton pre aplikacie s dlhym
cyklom a aplikacie s velkymi rychlostami
Elektromechanicky systém pohonu mozno prepojit a
jednouchym sposobom synchronizovat

Presne valcované skrutky triedy 3 pre dodato¢nu pevnost
Predpété konické valéekové loziska znesu vysoké tlakové
zatazenie a minimalizuju boéné namahanie

Zostavy presnych strojovych prevodov zabezpec¢uju minimalny
spatny naraz a zaroven znizuju mieru opotrebovania

Velka ponuka konfiguracii s moznostou namontovania na
zakladni a konfiguracii s koncovou skrutkou.

ENERPAC [

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.

Presné nastavenie
polohy a riadenie
v ramci jedného
strojného balika

Maximalizujte
riadenie svojho systému

Prispdsobené ovladacie
skrinky navrhnuté tak,
aby vyhovovali vasim
Specifickym poziadavkam
pouzitia.

Systémoveé prislusenstvo

Spolo¢nost Enerpac
ponuka velké mnozstvo
motorov, hnacich prvkov a
patiek, ktoré su vhodné pre
akykolvek naro€ny projekt.

<« Uni-Lift® boli idealnou
volbou na nastavenie
polohy a prispésobenie
celého systému lesenia
pre udrzbu lietadla.
Presny pohyb a flexibilita
boli aktivami pri
efektivnom a bezpecnom
vykonavani prac.




Mechanizmy Uni-Lift®

Priestorové znazornenie
strojovej skrutky

Priestorové znazornenie
guléckového vretena

Funkcie:

e K dispozicii su posuvné, oto€né a zaklinované skrutky
e Valcované skrutky s vysokou pevnostou poskytuju maximalnu trvanlivost
e Skrine z drsného hlinika a tvarnej liatiny vyhovuju naro€nym alebo drsnym
prostrediam
Pozinkovanie odolné voci kordzii predstavuje Standard vac€siny jednotiek
e K dispozicii je najvacsia ponuka prevodovych pomerov, ktoré budu
vyhovovat v§etkym vasim poziadavkam na pouzitie
e Rychlostiaz 0,17 m/s

PrisluSsenstvo mechanizmov:

e Vysokokvalitné péatky pre zvy$enu ochranu od zatazenia skrutky

Jednoducha montéz volitelnych skrutkovych koncov - rovny tvar, tvar s

hornou platfiou alebo so strmefiom

Sirok& ponuka motorov a adaptérov tvaru C

Obmedzovacie spinacCe a kddovacie zariadenia pre uplné ovladanie systému

Rychlospojky a hriadele pre individualne systémové poziadavky

Velka ponuka prevodoviek s kuzelovymi prevodovymi kolesami a redukciami

poskytuje maximalnu flexibilitu pri navrhu systému

e Uzivatelsky skonstruované ovladacie skrinky vyhovuju vasim Specifickym
poziadavkam.

Skladba typického mechanizmu

Horna platiia (4x)
Mechanizmus Uni-Lift® (4x)
Hriadele (6x)

Elektricky motor (1x)

Prevodovka s kuzelovymi
prevodovymi kolesami (2x)

Redukcia (1x)
Rychlospojka (1x)

0O ©6ee 006

www.enerpac.com

Séria

B, M

2,2 - 2222 kKN

Maximalny zdvih:

380 - 6095 mm

Typy mechanizmov:

Strojova skrutka

a gulé¢kové vreteno

m prekroéenia drahy
Predstavuju mechanicku

Maticové zarazky

zarazku a pouzivaju sa na

zabranenie vysunutia hnanej
skrutky z mechanizmu.

( CAD softvér na modelovanie
Nas skuseny tim predaja a
technici pre aplikacie Vam
poskytnu presnu podporu,

aby bola splnena vacsina narocnych a
jedine€nych poziadaviek.

NajmodernejSi CAD softvér na
modelovanie ponuka potrebnu flexibilitu
na navrhovanie na mieru pre pouzivatela
skonstruovanych ,Specialnych”
skrutkovych zariadeni, ktoré vyhovuju
vSetkym potrebam zakaznika.

Pozrite si rieSenia Uni-Lift® v ¢innosti.
Strana: %

Spojte sa so spoloénostou
Enerpac!

Spojte sa s najblizSim
zastupenim spolo¢nosti
Enerpac a poziadajte o radu a technicku
pomoc, pokial' ide o schému idedlneho
zdvihacieho zariadenia, alebo nas
navstivte na stranke: nerpac.com.

O pomoc mébzete spolocnost Enerpac
poziadat aj na adrese:
integratedsolutions@enerpac.com.
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Riesenia Uni-Lift® v éinnosti ENERPAC ¢
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Presné nastavenie polohy a riadenie v

ramci jedného strojného balika.

Mechanizmy posuvaju rampu pristavu trajektov »

Technici vyuzili dva (2) 100 tonové mechanizmy Uni-Lift®
s pojazdom 5 metrov na zdvihnutie a zniZzenie rampy v
kazdom pristave trajektov na rieke Mississippi, USA.

Oddelenie dopravnych technikov potrebovalo néjst
spdsob zdvihania a znizovania ramp pocas podmienok
prilivu a odlivu, ktoré by zaroven vydrzali neprijemné
podmienky prostredia pobreZia zalivu.

« Otvaranie vel'kej brany pokovovacich nadob

Ked'technici potrebovali rychly a kompaktny
spbsob otvarania velkej brany tychto velkych
pokovovacich nadob, vyuZili pomoc Uni-Lift®.
Tato aplikacia vyuzZiva dva 5-tonové mechanizmy
s dvomi strmerimi, s motorom a skrinkou s
obmedzovacim spinacom namontovanom na
kazdom mechanizme. Obsluha stlacenim tlacidla
otvori branu a stlacenim druhého tlacidla ju zatvori.
Tento spbsob vo velkej miere zvysuje bezpeénost
obsluhy a pomaha predchadzat krizovej
kontaminacii medzi nadrzami.

Originalne rieSenie na oviadanie posunu »

Skrutkové mechanizmy Uni-Lift® sa v znacnej miere
pouzivaju v ramci réznych aplikacii manipulacie

s materialmi. PouZivaju sa na nastavenie polohy
dopravnikovych pasov, napinanie visutych nosnikov
alebo na presun tazkych zariadeni. Mechanizmy Uni-
Lift® su idedlnym rieSenim pre aplikdcie upinania,
napinania a nastavovania polohy. Bez ohladu na to, ¢i
mate k dispozicii jeden alebo viac zdvihacich bodov,
mechanizmy Uni-Lift® st dokonalym rieSenim pre velké
mnoZstvo originalnych aplikacii na ovladanie posunu.
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